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Aftagelig ~¢—— 108 mm (4,25 tommer) —»
beskyttelsesring

A Keramisk skive
4 monteringsskruer
125 mm
(5,1 tommer)
Hydro-Mix VII
hus med fglsom
elektronik Fastggringsring
v Indhold i pakken
B HMO7T Hydro-Mix VII Sensor
l— 0033  Justerbar fastggaringsring

Anbefalet tilbehgr

0975 Sensorkabel

0921  Monteringsplade

Figur 1: Hydro-Mix VIl og justerbar fastggringsring
Tilbehgr:
Varenr. Beskrivelse
0021 Monteringsring til pasvejsning pa blanderbund
0033 Justerbar fastggringsring (leveres sammen med sensoren). Mulighed for
bestilling af ekstra ringe
0035 Blindplade (til afdeekning af hul i blander, nar sensor udtages)
HS02 Hydro-Skid — Monteringsmulighed for band
0975 4 m sensorkabel
0975-10m 10 m sensorkabel
0975-25m 25 m sensorkabel
0116 Strgmforsyning — 30 watt til op til 4 sensorer
0049A RS232/485-converter (DIN-skinnemontering)
0049B RS232/485-converter (9-bens D-type til skrueterminal)
SIMO1A USB Sensor Interface Module inkl. kabler og stramforsyning
EAKO1 Ethernet-adapterpakke inkl. stramforsyning
EPKO1 Ethernet-stramforsyningsadapterpakke
0900 Keramik reservedelspakke (keramisk skive, beskyttelsesring og keramisk
sikringsring)

0910 Keramik reservedelspakke (keramisk og beskyttelsesringspakke)
0920 Keramik reservedelssaet (ekskl. beskyttelsesring)
0930 Reservebeskyttelsesring (inkl. skruer)

Hydro-Com-konfigurations- og diagnostiksoftware er frit tilgeengelig og kan downloades fra
www.hydronix.com.
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Kapitel 1 Introduktion

1 Introduktion

Hydro-Mix VII — den digitale mikrobglgefugtsensor med integreret signalbehandling — giver et
linezert udgangssignal (savel analogt som digitalt). Sensoren kan let opkobles til enhver styring
og er velegnet til maling af fugtindhold i materialer i blandere samt andre processtyringsmiljger.

Sensoren maler 25 gange pr. sekund, hvilket muligger hurtig registrering af aendringer
i fugtindhold i processen og bestemmelse af homogeniteten. Det er muligt at foretage fjernbetjent
konfiguration af sensoren, hvis denne er opkoblet til en pc, ved hjeelp af den hertil udviklede
Hydronix-software. Der er mulighed for at veelge mellem et stort antal parametre, eksempelvis
udgangstype odg filtreringskarakteristika.

Sensoren er udviklet med henblik pa drift under de mest kreevende betingelser og har derfor
ekstremt lang levetid. Hydro-Mix VII bgr aldrig udseettes for ungdvendig slagpavirkning, da den
indeholder falsom elektronik. Den udskiftelige keramiske maleplade er — pa trods af sin saerdeles
hgje slidstyrke — skar og kan knaekke, hvis den udseettes for harde slag.

ADVARSEL — SLA ALDRIG PA KERAMIKPLADEN

Endvidere skal man sikre sig, at Hydro-Mix VII er korrekt installeret, sdledes
at den foretager repraesentative malinger i materialet.

1.1 Velegnede applikationer

Mikrobglgesensoren Hydro-Mix VII kan med fordel anvendes i forbindelse med fglgende
applikationer:

e Blandere med stillestaende kar

e Planetblandere

e Turboblandere

e Enkelt- og dobbeltaksialblandere

e Gennemstrgmningsblandere

e Montering i materialeflow i tragte eller lignende applikationer.

BEMARK: Ved blandere med roterende kar, sdsom Eirich og Croker, anbefales en
fastmonteret Hydro-Probe Orbiter.
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Kapitel 1 Introduktion

2 Maleteknikker

Hydro-Mix VII anvender den unikke digitale Hydronix-mikrobglgeteknik, som muliggar mere
falsomme malinger sammenlignet med den analoge teknologi.

3 Opkobling og konfiguration af sensor

Pa samme made som andre digitale Hydronix-mikrobglgesensorer kan konfiguration af Hydro-
Mix VlI-sensoren foretages fijernbetjent ved hjeelp af en digital seriel opkobling og en pc, som
kegrer med Hydro-Com-sensorkonfigurations- og sensorkalibreringssoftware. Hydronix leverer
RS232-485-convertere og et USB Sensor Interface Module (se side 29), som giver mulighed for
kommunikation med en pc.

Hydro-Mix VII kan opkobles til et blanderstyringssystem ved hjeelp af tre basiskonfigurationer:

e Analog udgang — en DC-udgang kan konfigureres til:
e 4-20mA
e 0-20mA

e 0-10 V-udgangssignalet kan opnads ved hjelp af den 500-ohms-modstand,
som leveres med sensorkablet.

e Digital styring — et serielt RS485-interface ggr det muligt direkte at udveksle data og
styringsinformation mellem sensor og anlaegsstyringscomputer eller Hydro-Control-
system. Der er ogs& mulighed for opkobling af USB- og Ethernet-adaptere

e Kompatibilitetstilstand - dette er en bagudkompatibilitetstilstand, der ger det muligt at
opkoble en Hydro-Mix VII til enheder af typen Hydro-Control IV eller Hydro-View.

Sensorens udgang kan konfigureres til en lineaer veerdi mellem 0-100 uskalerede enheder, hvor
receptkalibreringen foretages i styringssystemet. Alternativt kan sensoren internt kalibreres til at
afgive en faktisk fugtveerdi.

Strgmforsyning
+15V-30V DC 1A min

2 x analog udgang
0-20 mA, 4-20 mA, 0-10 V

3 JDlgltale indgange/udgange

——><— RS485 seriel kommunikation

Figur 2: Opkobling af sensoren (oversigt)
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Kapitel 2 Mekanisk installation

1 Generelt for alle applikationer

En afggrende fordel ved Hydronix-systemet er, at man kun behgver én sensor i blanderen. Det
er dog vigtigt, at denne ene sensor placeres korrekt i forhold til blanderbund, tilslag og
vandindlgb samt andre bevaegelige blanderdele sasom sideskrabere og skovle. Skant skovle
eller sideskrabere kan veere nyttige, da de kan forhindre materialeopbygning, kan de beskadige
en forkert placeret sensor. Det er ngdvendigt regelmaessigt at kontrollere placeringen, da
sideskrabere, skovle og bund slides.

Sensoren skal lejlighedsvis justeres leengere ned i blanderen for at bevare den korrekte placering
i forhold til blanderens bund, da denne slides. Derudover skal skovlene justeres for at bevare
blandeeffektiviteten og for at kunne renholde sensorens maleplade.

Hvis sensoren rager ind i blanderen, vil den kunne beskadiges af blanderskovle/sideskrabere
samt af tilslag, som kan klemme sig fast mellem skovle, blanderbund og sensorens blotlagte
side.

BEMZERK: Skade, der er forarsaget af ovennaevnte faktorer, er ikke deekket af garantien

For at sikre ngjagtige og repreesentative malinger skal sensoren veere i kontakt med
materialestrammen. Det er ligeledes afggrende, at der ikke kan opbygges materiale over
sensorpladen, da dette forhindrer sensormaling.

Fglg nedenstaende rad til sikring af en god placering af sensoren:

e Deteren god ide at montere en lille inspektionsluge i blanderoverdaekningen, séledes at
sensormalepladen under blanding, og nar blanderen er tom, kan observeres uden &bning
af selve overdaekningen.

e Hvis bunden ikke er plan, monteres sensoren i niveau med det hgjeste punkt.
e Sgrg for, at sensoren installeres med god afstand til indlgb for vand, cement og tilslag.

e Hvis blanderens overflade er buet, f.eks. i et blandersvgb eller en horisontal
aksialblander, ma sensoren ikke rage op over blanderens slidplade, da den i givet fald vil
blive ramt af skovlene. Den skal derudover monteres i overensstemmelse med
blanderens indvendige radius.

e Undga omrader med hgj turbulens. Det bedste signal opnds pa steder, hvor der er et
jeevnt materialeflow over sensoren.

e Sensoren bgr placeres pa et sted, hvor den kontinuerligt kan male i materialeflowet, og
hvor skovlene fejer hen over sensoren og dermed forhindrer materialeopbygning pa
sensorens kontaktplade.

e Sensoren skal altid placeres med god afstand til enhver form for elektrisk interferens
(se kapitel 3).

e Placer sensoren saledes, at den er let tilgeengelig i forbindelse med rutinevedligehold,
justering og renggring.
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Kapitel 2 Mekanisk installation

2 Placering af sensoren

Sensoren kan installeres i en lang raekke forskellige blander- eller applikationstyper.

I de fleste tilfeelde fungerer sensoren perfekt med standardfiltreringsparametrene. Ved nogle
blandere og visse applikationer er det ngdvendigt at foretage justeringer af sensorens interne
filtreringsparametre. Hvis du gnsker yderligere oplysninger, bedes du kontakte din forhandler
eller sende en e-mail til Hydronix pa adressen: support@hydronix.com.

2.1 Generelle rad til montering

Ved montering i plane overflader skal sensorens overkant flugte med blanderbunden.

Figur 3: Montering i flad overflade

Ved montering i buede overflader skal den keramiske plades centrum flugte med
blandersvgbets radius.

Figur 4: Montering i buede overflader

Ved alle installationer anbefales det, at sensoren monteres i et omrade, hvor der ikke star
vand. Det er ogsa ngdvendigt at overvage sensorens placering med jeevne mellemrum og
justere sensoren efter behov for at overholde ovenstaende anbefalinger, da blanderens bund
slides. Dette ggres lettest som en del af den rutinemaessige vedligeholdelse og der, hvor
sensoren er placeret.
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Mekanisk installation Kapitel 2

2.2

2.3

2.4

Turboblandere

Sensoren bgr placeres i bunden af turboblandere.

Ved montering i blanderbund, ber sensoren placeres i en afstand fra svebet pd 2/3 af
blanderradius.

Figur 5: Placering af sensor i turboblander

Planetblandere

| en planetblander bgr sensoren monteres i blanderbunden — optimalt set der, hvor
materialeflowet er mest jeevnt og med afstand til omradder med hgj turbulens, som er
frembragt af blandeskovlenes bevaegelse. Dette punkt befinder sig normalt taet p& blanderens
svgb. Derfor anbefales det normalt, at sensoren placeres med indersiden ca. 10 cm til 15 cm
(4-6 tommer) fra blanderens svgh. Minimumsafstanden bgr aldrig vaere mindre end 5 cm
(2 tommer). Se rad og vejledning til montering i plane overflader pa side 14.

Ca. 10 cm
(4 tommer)

Figur 6: Sensorens placering i en planetblander

Enkelt-aksiale, horisontale blandere og
gennemstrgmningsblandere

| horisontale blandere er den bedste placering normalt teet ved bunden og 30 grader over
denne for at forhindre evt. vandsamling over sensorpladen. Sensoren bgr placeres ca.
halvvejs pa blanderen leengde. Se vejledning for montering i buede overflader pa side 14.
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Kapitel 2 Mekanisk installation

BEMARK: Sensoren bgr
monteres i blanderens
opadgaende beveegelse

Figur 7: Placering af sensor i horisontal aksialblander eller gennemstrgmningsblander

2.5 Dobbeltaksiale, horisontale blandere

Ved horisontale dobbeltaksialblandere er den bedste placering midt pa blanderens leengde,
teet pd bunden og ca. 30 grader over denne for at forhindre vandsamlinger over
sensorpladen.

Sensoren bar monteres i blanderens opadgaende bevaegelse. Er dette ikke muligt, f.eks. hvis
blanderens temmespjeeld afspaerrer dette omrade, bgr sensoren placeres pd modsatte side
i blanderens nedadgdende beveegelse. Se vejledning for montering i buede overflader pa
side 14.

Anbefalet position ved opadgéende bevaegelse Alternativ position ved nedadgdende bevaegelse

Figur 8: Placering af sensor i dobbeltaksiale, horisontale blandere
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Mekanisk installation Kapitel 2

3 Blandere til organisk materiale

3.1.1 Dobbeltaksial

Vi anbefaler, at Hydro-Mix placeres i endeveeggen mellem de to aksler. Sensoren bar
placeres pa et niveau lavere end akslerne for at opretholde fuld deekning af den keramiske
kontaktplade. Se Figur 9

Figur 9: Hydro-Mix installeret i en blander til organisk material:
3.1.2 Enkeltaksial

| enkeltaksialblandere bgr sensoren installeres i endeveeggen med 30° fra radius.

" 30° !
Figur 10: Hydro-Mix installeret i en enkeltaksialblander
3.2 Skruetransportar

Hydro-Mix kan anvendes i en skruetransportgr. Vi anbefaler installation ved 30° over bunden.
Det er vigtigt at sarge for, at sensoren placeres saledes, at der er nok materiale til at daekke
den keramiske kontaktplade med en minimumdybde pa 100 mm. Se Figur 11

Eq -) . l
% Hydro-Mix VII
30

Figur 11: Hydro-Mix installeret i en skruetransportar
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3.3  Anvendelser af band ved brug af Hydro-Skid

Hydro-Skid er en monteringsenhed, der er designet til at gore det muligt for en Hydronix
Hydro-Mix fugtsensor at glide over overfladen af materialeflowet pa et band. Malinger
foretages af sensoren, der er monteret plant, nar materialet passerer forbi under den.

Hydro-Skid skal installeres over bandet. Armen skal installeret saledes, at Hydro-Skid vender
mod pantografarmens fastgarelser. For at fungere korrekt skal Hydro-Skid installeres
parallelt med bandet. Se vejledning for installation i brugermanualen til Hydro-Skid.

= 0'3"
‘©
= B e s
/ Hgjdejustering \ %
/D‘

>50 mm €< «< ««C (((-
‘@7 ° ©

Figur 12: Installation af Hydro-Skid

-

4 Rustbeskyttelse

| situationer, hvor der anvendes korroderende materialer, er der risiko for, at kabelstikket
beskadiges. For at minimere risikoen for ruster det derfor ngdvendigt at sgrge for en form for
beskyttelse. Med nogle fa, enkle justeringer i installationen af sensoren er det muligt at
beskytte mod rust.

Det er altid bedst at forsgge at placere sensoren sdledes, at intet materiale kommer
i kontakt med sensorens stik.

4.1 Sensorposition

For at undga mulig rust anbefaler vi, at sensoren, safremt det er muligt, installeres i en
position, hvor materiale ikke kan falde ned pa stikket. Hvis dette ikke er muligt, bar der sgrges
for yderligere beskyttelse.

4.1.1 Beskyttelsescover
For at gge beskyttelsen mod materiale, der falder ned, kan toppen af sensoren daekkes
med et cover for at aflede materiale veek fra stikket. Se Figur 13
/

/ Blander- eller
44— bandvaeg

Beskyttelseslag

Hydro-Mix VII

Figur 13 : Hydro-Mix installeret med prelplade
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4.2 Drypslgjfe

Nogen rust kan forekomme, hvis fugt, der lgber fra materialet, nar stikket. Risikoen herfor er
starre, hvis fugten kan lgbe langs sensorkablet og samles ved stikket. Dette kan reduceres
ved at installere et kablet med en drypslgjfe. Det vil bevirke, at fugten kan dryppe af kablet,

far den nar stikket. Se Figur 14

/
/ Blanderens eller
“4—  bandets svgb

Drypslgjfe

Figur 14: Hydro-Mix installeret med drypslgjfe

Safremt stikket stadig bliver vadt eller deekket af materialet, kan isoleringstape anvendes til at
forhindre, at vandet forarsager korrosion. Det foretraekkes imidlertid at holde materialet vaek
fra stikket, da dette er den bedste made at forhindre risikoen for rust.Installation af sensor
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5 Installation af sensor

Hydro-Mix VII fastggres til blanderen ved hjeelp af en monteringsring (varenr. 0021),
som pasvejses blanderens permanente bund eller sveb, og en justerbar fastgaringsring
(varenr. 0033), som leveres sammen med sensoren.

Den justerbare fastgaringsring muligger korrekt placering og efterfalgende hgjdejustering af
sensoren.

127 mm (5 tommer) Fyldes op med sand
hul til monteringsplade _ eller silikonefugemasse

_ Blanderbund
Monteringsplade eller -vee
(Partno:...) = :
(Varenr.: 0021)
Montage af fastgeringsring ™~ ¢ ~ <&—— Hydro-Mix VII sensor

e — e

(Part no:...) = (Varenr.: 0033)

0

Figur 15: Installation af sensor

5.1 Udskeering af hul i blander og montering af monteringsring (0021)

Feor pasvejsning af monteringsringen udskaeres hullet i blanderen. Den anbefalede
hulstarrelse er 127 mm (5 tommer) for at tage hgjde for tolerancer i hullet. Sensorens faktiske
stagrrelse er 108 mm (4,25 tommer). Efter udskeering af hullet i blanderen og afprgvning af, om
der er plads til sensoren, pasvejses monteringsringen pa blanderen. Sensoren fjernes, inden
svejsningen pabegyndes, da der eller er risiko for, at sensorens elektriske kredslgb
beskadiges.

20 Brugervejledning til Hydro-Mix VIl HDO412da Rev:1.4.0



Mekanisk installation Kapitel 2

5.2 Montering af den justerbare fastgaringsring pa sensoren

Den justerbare fastggringsring bestar af
fglgende komponenter:

A. 3 x M10 skruer o
6 x M10 13 trikker (tre vist ’ =
X asemgtrikker (tre vist) . £ \

. 3 x M10 Nyloc-mgtrikker \. —
™

3 x speendeskiver G ®

!o

2 x M8 skruer

ay A
3 x M10 pindbolte an
B D

. Fastgaringsring

@ mm o o0 w

Figur 16: Komponenter til den justerbare fastggringsring

Pindbolte (F) —_

Lasemgtrikker (B) —————» \.4
L

Monteringsring
(varenr.: 0021)

Figur 17: Monteringsring forberedt til montering af fastgaringsring

1. Skru de 3 pindbolte (F) i monteringsringen (som allerede er pasvejst blanderen),
og spaend godt til ved hjeelp af de 3 lasematrikker (B).

2. Monter fastggringsringen (G) pa sensoren ved hjeelp af de 2 x M8 skruer (E). Placer
fastggringsringen saledes, at det er muligt at justere niveauet for den keramiske plade
i forhold til blanderbund eller svgb.

3. Monter fastggringsring og sensor over pindboltene i monteringsringen, og placer
sensoren med keramikpladen i niveau med blanderbund eller svgb ved hjeelp af
Nyloc-mgtrikkerne (C) og spaendskiverne (D).
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M10 lasemgtrikker (B) —»

M10 Nyloc-mgtrikker (C)

M8 skruer (E)

Figur 18: Justerbar fastgegringsring samlet og monteret pa monteringsring

4. szt de tre skruer (A) og de resterende 3 lasematrikker (B) i fastgaringsringen,
saledes at den skubber mod monteringsringen.

5. KONTROLLER igen, at sensorhovedet er korrekt placeret, ved hjeelp af en stallineal
og sgrg for, at blanderskovle og sideskrabere rengar keramikpladen ved manuelt at
rotere skovlene.

6. Tilspaend hele den samlede enhed inkl. lAsematrikker.

7. Nar sensoren er korrekt monteret og justeret, fyldes mellemrummet omkring sensoren
med silikone (foretrukket lgsning) eller kompakteret sand.

Figur 19: Fastggringsring (0033) monteret pd monteringsring (0021) og Hydro-Mix VII
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5.3

5.4

5.5

5.6

Justering af sensor

SLA ALDRIG PA KERAMIKKEN

KERAMIKKEN HAR EN H@J SLIDSTYRKE, MEN DEN ER SK@R OG VIL
REVNE VED SLAGPAVIRKNING

Sensorens keramiske kontaktplade er seerdeles slidsteerk. Blanderens slidplader slides
hurtigere end keramikken. Derfor vil det med jeevne mellemrum veere ngdvendigt at justere
sensoren, sadan at den bevarer den samme placering i forhold til slidpladerne (efter denne
procedure kan det vaere ngdvendigt at foretage en rekalibrering af recepterne).

Sadan justeres sensoren IND i blanderen

1.
2.
3.

o

Fjern kompakteret sand eller silikone fra mellemrummet omkring sensoren.
Lasn lasematrikkerne B og skruerne A.

Spaend magtrikkerne C jeevnt (maks. 50 Nm eller 37 ft/Ib), indtil sensoren er i den
gnskede position.

Speend skruerne A (20 Nm eller 15 ft/Ib).
Spaend lasemgtrikkerne B (40 Nm eller 30 ft/lb).

Fyld mellemrummet omkring sensoren med silikone (foretrukket lgsning) eller
kompakteret sand.

Sadan justeres sensoren UD af blanderen

o

Fjern kompakteret sand eller silikone fra mellemrummet omkring sensoren.
Lasn lasematrikkerne B og mgtrikkerne C.

Spaend skruerne A jeevnt (maks. 60 Nm eller 45 ft/Ib), indtil sensoren er i den gnskede
position.

Speend mgtrikkerne C (20 Nm eller 15 ft/Ib).
Spaend kontramgtrikkerne B (40 Nm).

Fyld mellemrummet omkring sensoren med silikone (foretrukket Igsning) eller
kompakteret sand.

Fjernelse af sensoren

Fjern kompakteret sand eller silikone fra mellemrummet omkring sensoren.

Fjern mgatrikkerne C, og lemp forsigtigt sensoren og fastggringsringen ud af blanderen.

Hvis sensoren skal fiernes og blanderen tages i brug, kan der monteres en sensorblindplade
(varenr.: 0035) til at forsegle hullet.

Udskiftning af den keramiske skive

Hvis sensorens keramiske kontaktplade bliver beskadiget, kan den nemt og hurtigt udskiftes.
Det tilrddes altid at have et udskiftningssaet (varenr. 0900) i reserve med henblik pa denne
haendelse. Du kan leese de komplette instruktioner til udskiftning af keramikken i den
installationsvejledning, der falger med udskiftningssaettet eller i Vejledning til udskiftning af
keramisk skive HD0411.
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Elektrisk installation og kommunikation

Hydronix leverer kablet 0975 til anvendelse sammen med Hydro-Mix VII, og dette fas i forskellige
leengder. Eventuelle forleengerkabler bgr sluttes til Hydronix-sensorkablet ved hjeelp af en egnet
skeermet samledase (Se Tekniske specifikationer, Kapitel 8 for yderligere oplysninger om kabler).

Hydro-Mix VIl er ogsa direkte bagudkompatibel med eeldre 0090A-kabler (som anvendes til
forgeengermodellen Hydro-Mix VI). Ved opkobling til et 0090A-kabel er det ikke muligt at anvende den
2. analoge udgang pa Hydro-Mix VII.

Ved Hydro-Mix Vll-installationer, hvor begge analoge udgange anvendes, er det ngdvendigt at bruge
sensorkablet med varenummeret 0975.

Det anbefales at lade sensoren stabilisere sig i 15 minutter efter tilfgrsel af stram, inden den tages
i brug.

1 Retningslinjer for installation

Anvend kun kabler af en velegnet kvalitet (se Tekniske specifikationer, Kapitel 8).

RS485 kablet skal fgres tilbage til kontrolpanelet. Dette kan anvendes til diagnostik, og
installationen  kreever en  minimal arbejdsmaessig o0og g@konomisk indsats pa
installationstidspunktet.

Treek signalkablet med god afstand til enhver form for streamfgrende kabler og iseer
strgmforsyningen til blanderen.

Kontrollér, at blanderen er korrekt jordforbundet.

Veer opmeerksom pa, at Hydro-Mix VII er forsynet med et M4 gevindhul i bunden til
jordforbindelse, safremt dette matte veere ngdvendigt.

Sensorkablet skal kun have jordforbindelse ved blanderen.
Sarg for, at kabelskeermen ikke er tilsluttet ved kontrolpanelet.
Sarg for, at skeermen gar ubrudt gennem samtlige samledaser.

Hold antallet af kabelsamlinger pa et minimum.

2 Analoge udgange

To jeevnstrgmskilder genererer analoge signaler proportionelt til separat valgte parametre
(f.eks. filtreret uskaleret, filtreret fugt, gennemsnitlig fugtindhold osv.). Se kapitel 4 "Konfiguration”
eller Hydro-Com Brugermanual HD0273 for yderligere detaljer. Udgangen kan via Hydro-Com
eller direkte fra styring veelges til at veere:

e 4-20mA

e 0-20 mA - 0-10 V udgangssignal kan opnas ved hjeelp af den 500-ohms-modstand,
som leveres sammen med sensorkablet.
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Sensorkabelopkoblinger (til nye installationer):

Parsnoet MIL spec. | Sensoropkoblinger Kabelfarve
parnr. ben
1 A +15-30 V DC Rad
1 oV Sort
2 C 1. digitale indgang Gul
2 -- - Sort (anvendes ikke)
3 D 1. analoge positiv (+) Bla
3 E 1. analoge retur (-) Sort
4 F RS485 A Hvid
4 G RS485 B Sort
5 J 2. digitale indgang Grgn
5 -- - Sort (anvendes ikke)
6 K 2. analoge positiv (+) Brun
6 E 2. analoge retur (-) Sort
H Skeaerm Skeaerm
N4 w =) O L [a] w o n <
R s
H oo
skaerm L: Samledase

s

) (

TS

) (

) (

) (

) ( Skraem mé ikke

)

tilsluttes ved
kontrolkabinet.

500-ohms-modstand
til 0-10 V

—_ —— e —_— e —e L
| Positiv Retur ] 2. B o < Positiv Retur - i l ov +VE :
i + ) | digiae | 2 g + ) | digitale ) + |
i 2. analoge udgang i 'B%%ir:%/ I § § ; 1. analoge udgang l indgang ; Forsyning (15-30 V DC) |
e [ N e e S !

Kabling i kontrolrum

Figur 20: 0975 Sensorkabelopkobling

Bemeerk: Kabelskaermen har jordforbindelse ved sensoren. Det er vigtigt at sikre sig,
at anlaegget har en god jordforbindelse der, hvor sensoren installeres.
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3 RS485 multi-drop-opkobling

Med det serielle RS485-interface er det muligt at opkoble op til 16 sensorer via et multi-drop-
netvaerk. Hver sensor skal opkobles via en vandtset samledase.

S e S ¢ el = - °
B8 58 283 § 68 8
- R e 0975 parsnoet
% — ' sensorkabel
H oo
Skeerm ! Samledase

"""""" —

? (g Skreem ma ikke tilsluttes

; ved kontrolkabinet.

SIS
O_
O_
O_
2@
O_
O_
O_

Fra

1

andre — “ AN
sensorer ! B ,! Til pe eller
L F |t = anlegssty-
! ! G | ! ringsenhed

'L )

Figur 21: RS485-multi-drop-opkobling

4 Hydro-Control IV / Hydro-View-opkobling

Ved opkobling til en Hydro-Control IV eller Hydro-View skal Hydro-Mix VII indstilles til
kompatibilitetstilstand. For at kunne fungere i denne tilstand skal udgangssignaltypen indstilles til
"Kompatibilitet” ved hjeelp af Hydro-Com, se kapitel 4 "Konfiguration”. Den 500-ohms-modstand,
som leveres sammen med kablet, er ngdvendig til konvertering af det analoge
stramudgangssignal til et spaendingssignal. Denne skal monteres som vist i Error! Reference
source not found. ved Hydro-Control IV eller Hydro-View.

S ¢ § £ ® ¢ - £ B 0975 parsnoet
= S 2 S S c S I} )
a 6 ¢ ® ¥ o @m O @ « sensorkabel
X w =) o w w [a] ] [11] <
E%%ﬁ 1_ l
1
]
H
Skeerm | RPN NS Ep AP P R p—
=-171 piateini R

SO0O0OTOT T e samectse

=2

500-ohms-
modstand til 0-10 V

QOO DDDD | Hydro-Control IV (HC04) eller
Hydro-View (HV02)
stikforbindelse

(G208 N -

Figur 22: Opkobling til Hydro-Control IV eller Hydro-View
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5 Digital indgangs-/udgangsopkobling

Hydro-Mix VII har to digitale indgange, hvoraf den anden ogsa kan anvendes som udgang for en
kendt tilstand. Du finder en komplet beskrivelse af, hvordan de digitale indgange/udgange kan
konfigureres, iKapitel 4. Digitale indgange anvendes som oftest til gennemsnitsberegning af
satser, hvor de anvendes til at vise start og slut pa hver sats. Dette anbefales, da det giver en
repraesentativ maling af hele meengden ved hver sats.

Indgangen aktiveres ved hjelp af 15-30 V DC i den digitale indgangsopkobling.
Strgmforsyningen til sensoren kan anvendes som forsyning, og alternativt kan der anvendes en
ekstern forsyning som vist nedenfor.

O mn < O n m
ﬁﬁ%ﬁi =l ﬁi%ﬁ =
0975 0975 l
parsnoet parsnoet
sensorkabel sensorkabel 15-30 V DC
Intern forsyning Ekstern forsyning

Figur 23: Intern/ekstern forsyning til de digitale indgange 1 & 2

Nar den digitale udgang aktiveres, skifter sensoren internt ben J til 0 V. Dette kan anvendes til at
koble et relee for et signal, f.eks. "silo tom" (se kapitel 4). Bemeerk, at det maksimale
stramforbrug i dette tilfeelde er 500 mA, og i alle andre tilfelde bgr der anvendes
overstrgmsbeskyttelse.

< kel
8 8
0] 14
- <

Aktivt lavt
0975 udgangs-
parsnoet signal
sensorkabel

500 mA/

sikring ' _T'(L
Q3

Kontakt til digital udgang — eksempel med signalet
"Silo tom”, som teender en pzere

Figur 24: Aktivering af digital udgang 2
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6 Opkobling til en pc

Der kraeves en converter ved opkobling af RS485-greensefladen til en pc. Der kan tilsluttes op til
16 sensorer pa samme tid.

Normalt er det ikke ngdvendigt med en RS485-slutmodstand for applikationer med op til 100 m
kabel. Ved leengere kabler indkobles en modstand (ca. 100 ohm) i serie med en 1000 pF
kondensator over hver af kabelenderne.

Det anbefales pa det kraftigste, at RS485-signalerne ledes til kontrolpanelet, ogsa selvom det
sandsynligvis ikke skal anvendes, da det vil lette brugen af diagnostik-softwaren, s&fremt dette
skulle blive aktuelt.

Hydronix leverer fire forskellige typer convertere.

6.1 RS232til RS485-converter — type D (varenr.: 0049B)

Denne RS232 til RS485-converter, som fremstilles af KK Systems, er velegnet til opkobling af
op til 6 sensorer i et netvaerk. Converteren leveres med skrueterminal for opkobling af de
parsnoede ledninger af typen RS485 A og B og kan herefter direkte forbindes til pc’ens
serielle kommunikationsport.

Hydronix varenr. 0049B

<4 RS485 RS232 »
RS485A
1
N Q Forbindes til
/“\ pc’ens serielle
RS485B port

oJo)e] X©

[ ]

6 DIP-switche styrer converterens konfiguration. Ved
0049 og 0049B skal disse indstilles pa falgende made:

1

Switch 1 TIL Switch 3 FRA Switch 5 FRA
Switch 2 FRA Switch 4 TIL Switch 6 FRA

Figur 25: RS232/485-converteropkoblinger (0049B)

6.2 RS232til RS485-converter — DIN-skinnemontering (varenr.: 0049A)

Denne RS232 til RS485-converter, som fremstilles af KK Systems, er velegnet til opkobling af
op til 16 sensorer i et netvaerk. Converteren har skrueterminal for opkobling af de parsnoede
ledninger af typen RS485 A og B og kan derefter forbindes til en pc’ens serielle
kommunikationsport.
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- KD485 - STD
Hydronix varenr. 0049A
Hydronix- Hydronix-
sensor sensor
P1 P2
Pc . 5 — @ 1 1 @ :E"“ F RS485(A) £ F RS485(A) —
eller -vejs D-type pc- P i
styresystem stikforbindelse @ 2 2 ® -+ :"\} G RS485(B) i | G RS485(B) —p
3 Y
E S| JoU| 1] [
RS232 5 H H
(fuld duplex) RX &3 4 4| &
Veertssystem RTS 7 @ 5 5 ®
5

GND @ 6 8 ®

N DIP-switch-

. indstillinger

Stramforsyning 7+ n
7-35VDC @ RJ11 ;TTT
& 8- <« RS232
port 1234

Figur 26: RS232/485-converteropkoblinger (0049A)

6.3 USB Sensor Interface Module (varenr.: SIMO1A)

Denne USB-RS485-converter, som fremstilles af Hydronix, er velegnet til opkobling af op til
16 sensorer i et netvaerk. Converteren har skrueterminal for opkobling af parsnoede ledninger
af typen RS485 A og B og kan herefter sluttes til en USB-port. Det er ikke ngdvendigt at
etablere ekstern strgmforsyning til converteren, selvom strgmforsyning medleveres og kan
tilsluttes med henblik pa stremforsyning til sensoren. Se brugervejledning til USB Sensor
Interface Module (HD0303) for yderligere oplysninger.

Hydronix varenr. SIMO1

Tilsluttes til pc’ens USB-port

———— | ] {mmuss B
Sensor A
Interface ov

N e |
24VDC Module

Tilsluttes til 24 V DC
stremforsyning (valgfri)

>_>RS485 sensoropkoblinger

Stremforsyning til sensor
— (valgfri)

S686
|

24V

Sensor Interface Modulet forsynes via USB-porten. Den eksterne
24 V-stramforsyning kan anvendes, hvis der kraeves stramforsyning til
sensoren. Se yderligere oplysninger i brugervejledningen HD0303.

Figur 27: RS232/485-converteropkoblinger (SIMO1A)

6.4 Ethernet-adapterpakke (varenr.: EAKO1)

Ethernet-adapteren, som fremstilles af Hydronix, er velegnet til tilkobling af op til 16 sensorer
i et standard-Ethernet-netvaerk. Som ekstraudstyr fas en Ethernet-strgmforsyningsadapter-
pakke (EPKO01), som overfladiggar behovet for yderligere dyre kabler, der skal traekkes til en
placering uden lokal stramforsyning. Hvis denne ikke anvendes, kreever Ethernet-adapteren
en lokal strgmforsyning til 24 V.
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Hydronix varenr.: EAKO1

DLDDDDLD2D2D
EAO1
10/100baseT
E(t:rf\;i:t PO TTTTDD Kabel til sensor
til netvaerk L Farve |MILSPEC
P RS/485 A | Hvid F
———p{RS/485 B[S0t | G
e P 0VDC |Sort |B
P> 24V DC |Red A

|
|

|
|

|
|

|
| |
|

|
|

|
| |
|

|
| |
‘ Ethernet ‘
\ Adaptor ‘
| |
|

|
| |
| |
|

|
| |
|

|
| |
| |
|

Figur 28: Ethernet-adapteropkoblinger (EAK01)

Hydronix varenr.: EPK01

Kabinet i kontrolrum |Samledase i neerheden af sensorer

50-60Hz

10/100baseT
IEC-
stramkabe Etg:r-l;lse? il
100-240 V EPIO1

\
\
\
\
\
\
\
|
\
\
\
\
\
| \
| | 2222 Q222222022222
\
| EPAO1 EAOL
\ Ethernet- Ethernet-
| strom- adapter
\ forsyning
10/100baseT ‘
CAT5e ‘
¢ : ‘ Ethernet ‘
j / i ; til netvaerk ‘
3 i | ‘ Kabel til sensor
A | @22ay DD 91@@ 20222 Farve | MILSPEC
| | - RS/485A | Hvid | F
"""""" ‘ P RS/485 B | Sort G
. | \ »-0vDC |Sot |B
24V DC | Red A
10/100baseT o | | > :
CAT5e A o [ T
Ethernet | | ;
S CoaAnt e \ K i
til EPAOL ‘ 7 10/100baseT
‘ '\\ CAT5e
‘ A L linking
‘ """ p EPAO1 og
‘ e EAO01

Figur 29: Opkoblinger til Ethernet-stramforsyningsadapterpakke (EPK01)
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Konfiguration

1

2

2.1

2.2

Konfiguration af sensor

Hydro-Mix VII indeholder et antal interne parameter, som kan anvendes til at optimere sensoren
til en given applikation. Disse indstillinger kan ses og sndres ved hjelp af Hydro-Com-
softwaren. Information om alle indstillinger fremgar af brugervejledningen til Hydro-Com
(HD0273).

Hydro-Com-softwaren og brugervejledningen kan downloades gratis pa adressen
www.hydronix.com.

Alle Hydronix-sensorer fungerer pad samme made og anvender de samme
konfigurationsparametre. Det er dog ikke alle funktioner, som anvendes i blandersensorapplika-
tioner (parametre for gennemsnitsberegning anvendes f.eks. typisk til behandling af satser).

Opseetning af analoge udgange

Driftsomradet for de to stramslgjfeudgange kan konfigureres i overensstemmelse med det
aktuelle udstyr. En PLC kan eksempelvis kreeve 4-20 mA eller 0-10 V DC osv. Udgangene
kan ogsa konfigureres til at repreesentere forskellige sensorgenererede malinger, f.eks.
fugtindhold eller temperatur.

Udgangstype

Definerer den analoge udgangstype, hvor der er tre muligheder:

0-20 mA: Dette er fabriksindstillingen. Tilfgjelsen af en ekstern 500-ohms-
preecisionsmodstand konverterer til 0-10 V DC.

4-20 mA.

Kompatibilitet: Denne konfiguration m& kun anvendes, hvis sensoren skal opkobles
til Hydro-Control IV eller Hydro-View. Ved konvertering til spaending
anvendes en 500-ohms-preecisionsmodstand.

Udgangsvariabel 1 og 2

Disse definerer, hvilke sensormalinger det analoge udgangssignal repreesenterer, og her
er der 4 valgmuligheder.

BEMARK: Denne parameter anvendes ikke, hvis udgangstypen er indstillet til
"Kompatibilitet"

2.2.1 Filtreret uskaleret

Den filtrerede uskalerede repraesenterer en maling, som forholdsmaessigt viser fugtindhold
i omradet fra 0-100. En uskaleret veerdi pa 0 er en maling i luften, og 100 svarer til en
maling i vand.

2.2.2 Gennemsnit uskaleret

Dette er den "rd uskalerede" variabel, der anvendes ved behandling af gennemsnitsbereg-
ning af satser ved hjeelp af parametre for gennemsnitsbheregning. Den digitale indgang skal
konfigureres til "Gennemsnit/Hold" for at opnd en gennemsnitsmaling. Nar det digitale
indgangssignal omskiftes til hgjt, udferes gennemsnitsberegningen af de ra uskalerede
malinger. Nar det digitale indgangssignal er lavt, holdes denne gennemsnitsvaerdi
konstant.
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2.2.3 Filtreret fugtindhold %
Hvis der kraeves et fugtudgangssignal, kan man anvende "Filtreret fugtindhold %", som er
skaleret ved hjeelp af koefficienterne A, B, C og SSD og malingen "Filtreret uskaleret"
(F.U/S) pa falgende made:
Filtreret fugtindhold %= A x (F.U/S)2 + B x (F.U/S) + C — SSD
Disse koefficienter afledes udelukkende fra en materialekalibrering, og derfor afhaenger
ngjagtigheden af fugtudgangssignalet pa kalibreringens kvalitet.
SSD-koefficienten (Saturated Surface Dry) er et SSD-offset (vandabsorptionsveerdi) for det
anvendte materiale, og den gegr det muligt udelukkende at udtrykke den viste
fugtindholdsprocentmaling som overfladefugt (fri).
224 Gennemsnitligt fugtindhold %

Dette er variablen "rat fugtindhold %", der anvendes ved behandling af gennemsnitsbereg-
ning af satser ved hjeelp af parametre for gennemsnitsberegning. Den digitale indgang skal
konfigureres til "Gennemsnit/Hold" for at opnd en gennemsnitsmaling. Nar det digitale
indgangssignal omskiftes til hgjt, udfares gennemsnitsberegningen af de ra
fugtindholdsmalinger. Nar det digitale indgangssignal er lavt, holdes denne
gennemsnitsveerdi konstant.

Kalibrering i sensoren?

JA Nej
Gennemsnitsberegning Gennemsnitsberegning
i sensoren via digitalt i sensoren via digitalt
indgangssignal? indgangssignal?

'Gennemsnit "Filtreret
uskaleret’ uskaleret’

"Filtreret
fugtighed’

'Gennemsnitlig
fugtighed’

*Det anbefales at foretage gennemsnitsberegning i kontrolsystemet her

Figur 30: Vejledning til indstilling af udgangsvariabel

2.3 Lav % og Hgj %

BEMARK: Denne parameter anvendes ikke, hvis udgangstypen er indstillet til
"Kompatibilitet".

Disse to veerdier indstiller omradet for fugtindhold, nar udgangsvariablen indstilles til "Filtreret
fugtindhold %" eller "Gennemsnitligt fugtindhold %". Standardveerdierne er 0 % og 20 %, nar:

0-20 mA 0 mA svarer til 0 %, og 20 mA svarer til 20 %
4-20 mA 4 mA svarer til 0 %, og 20 mA svarer til 20 %

Disse greenseveerdier er indstillet for fugtindholdsdriftsomradet, og de skal sammenlignes
med mA-til-fugt-konverteringen i satsstyringen.
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Opseetning af digitale indgange/udgange

Hydro-Mix VII har to digitale indgange/udgange; den fgrste kan udelukkende konfigureres som
indgang. Den anden kan enten veere indgang eller udgang.

Den farste digitale indgang kan indstilles pa falgende made:

Anvendes ikke:

Gennemsnit/Hold

Fugtindhold/Temperatur:

Indgangens status ignoreres

Anvendes ikke i forbindelse med blanderapplikationer, men
i forbindelse med andre installationer i flydende materialer.
Anvendes til at styre start- og stopperioderne for
gennemsnitsberegning af satser. Nar indgangssignalet aktiveres,
starter gennemsnitsberetningen af de “filtrerede" (uskaleret og fugt)
veerdier (efter en forsinkelse, som er indstillet under parameteren
"Gennemsnit/Hold forsinkelse". Nar indgangssignalet deaktiveres,
ophgrer gennemsnitsberegningen, 0g gennemsnitsveerdien
forbliver konstant, saledes at den kan leeses af PLC-satsstyringen.
Né&r indgangssignalet igen aktiveres, nulstilles gennemsnitsveerdi-
en, og gennemsnitsberegning pabegyndes.

Gar det muligt for brugeren at omskifte det analoge udgangssignal
mellem uskaleret eller fugtindhold (afhaengigt af indstilling) og
temperatur. Anvendes, nar temperaturmaling gnskes, samtidig
med at der kun anvendes ét analogt udgangssignal. Nar
indgangssignalet deaktiveret, vil det analoge udgangssignal vise
den mest hensigtsmaessige fugtvariable (uskaleret eller fugt). Nar
indgangssignalet aktiveres, vil det analoge udgangssignal vise
materialetemperaturen (i grader celsius).

Temperaturskalering af det analoge udgangssignal er fastlast —
O-skala (O eller 4 mA) svarende til 0° C og fuld skala (20 mA) til
100° C.

Den anden digitale indgang/udgang kan indstilles til felgende udgangssignaler:

Silo tom:

Data ugyldige:

Sonde OK:

Dette udgangssignal udsendes, hvis den uskalerede veerdi gar
under de nedre greenseveerdier, som er defineret i afsnittet om
gennemsnitsberegning. Det kan anvendes til at informere
en operatar, nar sensoren befinder sig i luft (da sensorens veerdi
gar mod nul i luft) og kan angive at beholderen er tom.

Dette udgangssignal udsendes, hvis den uskalerede veerdi
overskrider de definerede graenseveerdier i afsnittet om gennem-
shitsberegning, og det kan derfor anvendes til at udsende et
alarmudgangssignal ved hgijt og lavt niveau.

Denne valgmulighed er ikke tilggengelig for denne sensor.

Indgangen aktiveres ved hjeelp af 15-30 V DC i den digitale indgangsopkobling.
Stremforsyningen til sensoren kan anvendes som forsyning, og alternativt kan der
anvendes en ekstern forsyning som vist nedenfor.
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C Gul
A Rad
C Gul
B Sort

M i e

0975 0975 115-30 vV DC
parsnoet parsnoet
sensorkabel sensorkabel

Intern forsyning — IP1 Ekstern forsyning — IP1

Figur 31: Intern/ekstern forsyning til den digitale indgang
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4.1

4.2

4.3

Filtrering

Standardparametrene for filtrering fremgar af side 59 eller i "Engineering Note EN0059".

Den ra uskalerede maling, som foretages 25 gange pr. sekund, indeholder et hgijt "stgjniveau” pa
grund af uregelmaessigheder i signalet fra blanderskovlenes beveegelse og luftlommer. Derfor er
det ngdvendigt at filtrere dette signal for at ggre det anvendeligt i forbindelse med styring af
fugtindhold. Standardindstillingerne for filtrering er velegnede til de fleste applikationer, men kan
kundetilpasses efter behov.

Det er ikke muligt at definere en standardindstilling for filtrering, som er ideel for alle
blandertyper, da alle blandere har forskellige mader at blande pé. Det ideelle filter sikrer et jeevnt
udgangssignal med kort svartid.

Indstillingerne Rat fugtindhold % og Rat uskaleret ma ikke anvendes med henblik pa styring.

Den ra uskalerede maling behandles af filtrene i folgende reekkefglge; ferst begreenser
pulshastighedsfiltrene eventuelle niveauaendringer i the signalet, derefter fierner filtrene til digital
signalbehandling al hgjfrekvent stgj fra signalet, og til sidst udjeevner udjaevningsfilteret (indstilles
ved hjeelp af filtreringstidsfunktionen) hele frekvensomradet.

Filteret til digital signalbehandling har et integreret 6. ordens Butterworth-lavpasfilter, der
deemper signaler over en defineret afbrydelsesfrekvens. Fordelen ved dette filter i forhold til
udjeevning er, at signalerne under afbrydelsesfrekvensen passerer igennem, eksempelvis
&ndringer af fugtindholdet i materialet, mens signaler over afbrydelsesfrekvensen deempes.
Resultatet er et jeevnt signal, der reagerer hurtigt pa aendringer i fugtindholdet.

Udjeevningsfilteret anvendes pa hele signalets frekvensomrade, og ud over at udjeevne stgjen
i signalet udjeevner det ogsa svaret pa aendringer i fugtindhold. Resultatet er et signal, der
reagerer langsomt pa sddanne aendringer i fugtindhold. Fordelen herved er, at udjaevningsfilteret
kan fierne den lavfrekvente stgj, som blandercyklussen pavirker signalet med, pa bekostning af
svartiden.

Pulshastighedsfiltre

Disse filtre seetter graenserne for store positive og negative udsving i det ra signal. Det er
muligt separat at indleegge graenser for positive og negative udsving. Filtrene "pulshastighed
+" og "pulshastighed —" kan indstilles pa felgende made: Ingen, Let, Middel og Kraftig.
Jo kraftigere indstillingen er, jo mere "deempes" signalet og jo langsommere er signalsvaret.

Digital signalbehandling

Signalet sendes igennem et filter til digital signalbehandling. Her fjernes stgjen fra signalet
ved hjeelp af en avanceret algoritme. Indstillingerne er Ingen, Meget let, Let, Middel, Kraftig og
Meget kraftig.

Filtreringstid

Den udjeevner signalet, nar det er sendt gennem filtrene til svinghastighed og digital
signalbehandling. Standardtiderne er 0, 1, 2,5, 5, 7,5, og 10 sekunder, skant det er muligt ved
bestemte applikationer at indstille tiden til 100 sekunder. Jo lsengere filtreringstid,
jo langsommere svartid.

Error! Reference source not found. viser en typisk fugtkurve under en
betondoseringscyklus. Blanderen starter tom, og sa snart materialet fyldes i blanderen, stiger
udgangssignalet til en stabil veerdi, punkt A. Herefter tilseettes vand, og igen stabiliserer
signalet sig ved punkt B, hvor blandingen er feerdig og materialet udtemmes. De vaesentligste
punkter i forbindelse med dette signal er stabilitetspunkterne, da disse angiver, at alle
materialer (tilslag, cement, farve, kemikalier osv.) er blandet helt sammen, dvs. at blandingen
er homogen.
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Figur 32: Typisk fugtindholdskurve

Stabilitetsgraden ved punkterne A og B kan have en betydelig indvirkning pa ngjagtighed og
gentagelsesngjagtighed. Eksempelvis maler de fleste automatiske vanddoseringssystemer
fugtindholdet i de tgrre materialer og beregner ud fra dette den vandmeengde, der skal
tilseettes blandingen, baseret pa den kendte slutreference i den pagaeldende recept. Det er
derfor af altafggrende betydning at have et stabilt signal i cyklussen ved punkt A
i tarblandefasen. Dette gar det muligt for vanddoseringssystemet at foretage en repraesentativ
maling og gennemfare en ngjagtig beregning af den nadvendige vandmeengde. Af samme
arsag vil stabilitet i vadblandetiden (punkt B) give en repreesentativ slutreference for en god
blanding, nar en recept kalibreres.

Figur 32 viser en idealkurve for fugtindholdet i Igbet af en cyklus. Udgangssignalet herfra er
en "filtreret uskaleret” maling. | neeste graf (Figur 33) vises de ra data, som er registreret af en
sensor i lgbet af en cyklusperiode, og her ses tydeligt de store spidser, som er forarsaget af
blandeaktiviteten.

Rat signal

100 4
90
80 A

70 A

Rat uskaleret

350
Tid (s)

100 150 200 250 300

o
@
=3

Figur 33: Graf med rat signal under blandecyklus

Foelgende to grafer viser effekten af at filtrere radataene fra ovenstdende eksempel. Error!
Reference source not found. viser virkningen af fglgende filtreringsindstillinger, som danner
den iltrerede uskalerede’ linje pa grafen.

Pulshastighed + = Middel
Pulshastighed - = Let
Filtreringstid = 1 sekund
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Anvendelse af filter: Pulshastighed+ = Let, Pulshastighed- = Medium
Filtreringstid: 1 sekund
100
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Tid (s)
Figur 34: Filtrering af det RA signal (1)
Figur 35 viser effekten af fglgende indstillinger:
Pulshastighed + = Let
Pulshastighed - = Let
Filtreringstid = 7,5 sekunder
Anvendelse af filter: Pulshastighed+ = Let, Pulshastighed- = Let
Filtreringstid: 7,5 sekunder
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Figur 35: Filtrering af det RA signal (2)

| Figur 35 fremgar det klart, at signalet i cyklussens tarblandetid er meget mere stabilt, hvilket
er en stor fordel i forbindelse med kalibrering med vand.

Ved de fleste blanderapplikationer kan filtreringsindstillingernes standardveerdier bevares,
hvilket vil filtrere stgjen tilstraekkeligt til at give et jeevnt signal. Safremt det ikke er behov for at
aendre filtreringen, er formalet at opnd det hurtigst mulige svar, mens signalintegriteten
fastholdes. Et stabilt signal er vigtigt, og blandetiderne skal indstilles efter den aktuelle
blander pa grund af de forskellige blandertypers varierende blandeeffektivitet.

Standardparametrene for filtrering fremgar af side 59 eller i "Engineering Note EN0059".
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4.4

44.1

4.4.2

Parametre for gennemsnitsberegning

Disse parametre bestemmer, hvordan dataene behandles i forbindelse med
gennemsnitsberegning af satser, nar man anvender et digitalt indgangssignal eller
fierngennemsnitsberegning. De anvendes normalt ikke til blanderapplikationer eller lgbende
processer.

Forsinket gennemsnit/hold

Na&r sensoren anvendes til at male fugtindholdet i tilslag, nar disse udtemmes fra en spand
eller silo, er der ofte en kort forsinkelse fra, at styresignalet, der starter satsen, udsendes,
og at materialet starter med at flyde hen over sensoren. Fugtindholdsmalinger i denne
periode bgr udelukkes fra satsgennemsnitsveerdien, da de sandsynligvis er ikke-
repraesentative statiske malinger. Med forsinkelsesveerdien til "Gennemsnit/Hold" indstilles
varigheden af denne fgrste udelukkelsesperiode. Ved de fleste applikationer vil
0,5 sekunder veere passende, men det kan veere ngdvendigt at gge denne veerdi.

Mulighederne er: 0, 0,5, 1,0, 1,5, 2,0 og 5,0 sekunder.
Hgj greense og lav greense

Refererer bade til fugtindholds-% og uskalerede enheder. Anvendes til at indstille det
gyldige omrade for repreesentative data under beregningen af gennemsnitsveerdien. Nar
sensormalingen falder uden for disse graenser, inkluderes den ikke i gennemsnitsbereg-
ningen, og samtidig med aendres etiketten "Data gyldige" til "Data ugyldige". Hvis dataene
falder under den lave graense, aktiveres tilstanden "Silo tom" for de sensorer, hvis digitale
udgangssignal kan konfigureres til at angive dette.

5 Alternative maleteknikker

Med Hydro-Mix VII er der mulighed for at vaelge alternative maleteknikker.

HS0077-firmwaren understgtter tre forskellige maletilstande, nemlig Standardtilstand, Tilstand V
og Tilstand E. | de fleste tilfeelde giver Standardtilstand fremragende resultater, og
sensorparametrene kan beholde fabriksindstillingerne.

5.1

5.2

5.3

Standardtilstand

Dette er standardmaletilstanden, som i gjeblikket anvendes i de fleste sensorer fra Hydronix.
Det er bedst at bruge denne tilstand, hvis der ikke er en god grund til at veelge en af de
alternative tilstande. Denne tilstand fungerer bedst for tilslag og betonapplikationer.
Standardtilstanden anvender kun aendringen i sensorens resonansfrekvens til at male
aendringer i fugtindholdet.

Tilstand V og E

Tilstandene V og E kombinerer aendringerne i resonansfrekvensen med aendringen
i mikrobglgeresonatorens amplitude til at bestemme aendringer i fugtindholdet. De to tilstande
reagerer forskelligt pa eendringer i fugtindholdet og taetheden. Tilstandene V eller E kan vaere
mere velegnede til bestemte materialer eller applikationer. Herunder beskrives, hvornar det er
relevant at anvende en alternativ tilstand.

Hvornar er det relevant at anvende alternative maleteknikker?

Den mest relevante tilstand bestemmes pa grundlag af brugerens krav, applikationen og det
materiale, som males.

Udsving i preecision, stabilitet og teethed samt driftsomradet for fugtindhold er alle faktorer,
som indgar i overvejelserne omkring valget af maletilstand.
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5.4

Standardtilstand anvendes ofte til applikationer med flydende sand og tilslag og til
betonblanderapplikationer.

Tilstandene V og E anvendes ofte til materialer med en lavere taethed som f.eks. korn eller
andre organiske materialer. De anvendes ogsa til materialer, som har en variabel
masseteethed, der korrelerer med fugtindhold. Tilstandene V og E kan ogsd med fordel
anvendes til blanderapplikationer med hgj intensitet og til andre blanderapplikationer med
forskellige aendringer i teetheden over tid (inklusive tilslag og beton).

Formalet er at veelge den teknik, der giver det mest optimale (og ofte ogsd mest jeevne)
signalsvar og den mest ngjagtige bestemmelse af fugtindholdet.

Effekten af at veelge forskellige tilstande

Hver tilstand giver en anden relation mellem sensorens 0-100 uskalerede veerdier og
fugtindholdsprocenten.

Ved maling i alle typer materialer er det under normale omstaendigheder en fordel, at store
aendringer i uskalerede sensormalinger svarer til sma aendringer i fugtindhold. Dette resulterer
i de mest preecist kalibrerede fugtindholdsmalinger (se Figur 36: Relation mellem uskalerede
veerdier og fugtindhold. Forudseetningen er, at sensoren lgbende er i stand til at foretage
malinger i hele omradet for fugtindhold, og at sensoren ikke er konfigureret til at vaere
uhensigtsmeessigt overfalsom.

| bestemte materialer som f.eks. organiske produkter betyder relationen mellem uskalerede
veerdier og fugtindhold, at en lille andring i de uskalerede veerdier resulterer i en stor eendring
i fugtveerdien ved anvendelse af Standardtilstand. Dette g@r sensoren mindre praecis og for
faglsom, hvilket er uhensigtsmeessigt.

Hvis dette indseettes som fugtindhold pa Y-aksen, og sensorens uskalerede veerdier
indszettes pa X-aksen, er kalibreringslinjen ekstremt stejl (se Figur 36: Relation mellem
uskalerede veerdier og fugtindhold Evnen til at vaelge den primaere maleteknik giver brugeren
mulighed for at veelge den teknik, som bedst udjaevner relationen mellem uskalerede veerdier
og fugtindholdet (se Figur 36, linje B). De matematiske algoritmer, der anvendes i sensoren,
er specielt udviklet til at reagere pa forskellige mader, afheengigt af det malte materiale. Alle
tilstande giver et stabilt linesert udgangssignal, mens linje "B" giver stgrre preecision.
Tilstandene V og E er ogsa mindre modtagelige over for udsving i teetheden.

Fuatindholdprocentvaerdi

5%

4%

5 uskalerede enheder = 1,7 %

3% B
2%

1% 5 uskalerede enheder = 0,4 %

0-/5 10 15 20 25 30 35 40

Sensor, uskaleret veerdi

Figur 36: Relation mellem uskalerede veerdier og fugtindhold

Ved fastlaeggelsen af, hvilken tilstand der er den mest relevante, anbefales det at udfgre
testkarsler for det/den pageeldende materiale, blandertype eller applikation. Forinden
anbefales det, at du kontakter Hydronix for at far rdd og vejledning omkring vores anbefalede
indstillinger til din applikation.
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Forskellige applikationer kraever forskellige testkarsler. Ved periodiske malinger anbefaler vi,
at du registrerer sensorens udgangssignal fra hver af de forskellige malingstilstande i den
samme proces. Dataene registreres nemt og hurtigt via en pc og Hydronix Hydro-Com-
softwaren, og resultaterne kan herefter plottes ind i et regneark. Nar dataene vises i grafform,
giver det ofte sig selv, hvilken tilstand giver de gnskede ydelseskarakteristika.

Ved yderligere analyser, herunder sensorfiltreringsanalyse, star Hydronix klar med savel rad
og vejledning som den ngdvendige software, der ger den erfarne bruger i stand til at opna de
bedst mulige indstillinger af sensoren.

o

Hydro-Com-software  og brugervejledningen kan  downloades pa  adressen
www.hydronix.com.

Hvis sensoren anvendes til at opnd et udgangssignal, der er kalibreret til fugtindhold
(en absolut fugtindholdsmaling) anbefaler vi, at kalibreringen udferes med de forskellige
malingstilstande, og at resultaterne sammenlignes (se Kalibrering pa side 43).

Hvis du gnsker yderligere oplysninger, bedes du kontakte vores supportteam hos Hydronix pa
adressen support@hydronix.com
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Sensorintegration og -kalibrering

1 Sensorintegration

Sensoren kan integreres i en proces pa to mader:-

Sensorens udgangssignal kan konfigureres til en lineaer veerdi mellem 0-100 uskalerede
enheder, hvor der foretages en materiale- eller receptkalibreringen i et eksternt styringssystemet.
Dette er den foretrukne konfiguration for blanderapplikationer.

Eller

internt kalibreret med sensorkonfigurations- og kalibreringssoftwaren fra Hydro-Com til at
udsende en absolut fugtindholdsprocentveerdi.

2 Sensorkalibrering

2.1

2.2

221

Kalibrering af absolut fugtindholdsprocent

Denne metode kraever, at brugeren kender relationen mellem sensorens uskalerede veerdier
og materialets fugtindholdsprocent (Figur 36). Du finder detaljerede oplysninger om, hvordan
sensoren konfigureres og kalibreres, i brugervejledningen til Hydro-Com.

Gode data til kalibrering af fugtindhold
12

10 -

Opvarmning, fugtindhold %

0 20 40 60 80 100 120

Uskaleret udgangssignal for sensor

Kalibrering i et eksternt styresystem

Denne konfiguration anbefales til blanderapplikationer.

Sensorens funktioner til gennemsnitsberegning og/eller filtrering og signaludjsevning kan
anvendes pa den uskalerede veerdi og udsendes direkte til et ekstern styresystem.

Ved mange blanderapplikationer er formalet med at styre tilferslen af fugt at sikre, at det
samme fugtindhold opnas ved hver enkelt sats. Denne malveerdi opnas gennem erfaring og
ved overvagning af processen. Hvis du gnsker at opnd gentagelsesngjagtighed, er det ikke
ngdvendigt at give det endelige fugtindhold en fugtindholdsprocentveerdi for at udfgre
vanddoseringsberegningen eller progressivt at tilseette vand for at indstille en malveerdi.

Vanddosering foregar pa to mader:-
Beregningsbaseret vanddosering

Der foretages en maling af fugtindholdet i det homogene tarre materiale, og derefter
udfgres der en beregning af maengden af vand, som kreeves for at opnd den gnskede
malveerdi. Denne metode kreever en kalibreringsrutine, som bestemmer forholdet mellem
en eendring i sensorens uskalerede veerdier og en aendring i fugtindholdsprocent. Hermed
beregnes en gradient for uskalerede veerdier i forhold til fugtindholdsprocenten (se Figur
37). Da sensorens udgangssignal er linegert og helt temperaturstabilt, kan styresystemet
ud fra enhver tarmaling og nar denne gradient kendes beregne den maengde vand, som er
ngdvendig for at opnd en given malveerdi for en kendt recept. Beregningerne og
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2.2.2

malveerdien foretages/beregnes ofte udelukkende i forhold til uskalerede enheder. Skant
det er muligt at udfare en fugtindholdsprevemaling pa det endelige produkt for at fastsla
fugtindholdet, er dette ofte uhensigtsmaessigt, og derfor anvendes den teoretiske veerdi
eller receptens teoretiske styrke.

Du kan finde rad og vejledning til styring af denne proces i Kapitel 6.

Fugtindholdsprocentvaerdi

5%,

4%,

3%,

2%

1% 5 uskalerede enheder = 0,4 %

0 5 10 15 20 2 30 35 40 45

Sensor, uskaleret vaerdi

Figur 37: Gradient for uskalerede veerdier i forhold til fugtindholdsprocent

Progressiv vandtilfgrsel

Ogsd kaldet AUTO-tilstand ved anvendelse af Hydronix Hydro-Control-
vanddoseringssystem.

Ved denne metode tilfares der Igbende vand, indtil en indstillet malveerdi opnas. Der skal
tages hgjde for vanddoseringshastighed og bestemmelse af stabiliteten i forhold til
malveerdien i styrealgoritmen.

Denne metode pavirkes i mindre grad af variable satsstarrelser og skiftende forhold
mellem materialerne i blanderen

Hvis du gnsker vyderligere oplysninger om disse metoder, bedes du kontakte
supportteamet hos Hydronix p& adressen support@hydronix.com
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Ved de fleste applikationer er standardmaletilstanden samt sensorens indstillinger for filtrering og
signaludjsevning velegnede.

Du kan opnéa et mere ngjagtigt udgangssignal ved at justere filtrerings- og signaludjsevningspara-
metrene i sensoren (se Filtrering, kapitel 4).

Ved at veelge en alternativ maletilstand (se Alternative maleteknikker, kapitel 5) kan du opnd et
mere ngjagtigt signalsvar, men inden du ggr dette, bedes du seette dig grundigt ind
i nedenstaende applikationsvejledning. Vi anbefaler ogsd, at du kontakter supportteamet hos
Hydronix pa adressen support@hydronix.com

Ved mange applikationer bar applikationsprocessen ogsa gennemgas. Selve sensoren er et
ngjagtigt instrument, og derfor afhaenger den faktiske ydelse i en given applikation i vidt omfang
af applikationen selv. | en blanderapplikation vil sensoren f.eks. udsende et stabilt signal, nar
materialet er blevet homogent. Hvis blanderudstyret ikke kan opna homogenitet (eller ikke kan
opna denne inden for en given tidsperiode), fremmer sensorsignalet materialets heterogenitet
(normalt en variabel eller svingende maling).

Andre faktorer, der skal tages i betragtning:-

Generelt for alle applikationer

e Opstart: Det anbefales at lade sensoren stabilisere sig i 15 minutter efter tilfarsel af
stram, inden den tages i brug.

e Placering: Sensoren skal veere i kontakt med en repreesentativ del af materialet.
e Flow: Sensoren skal veere i kontakt med en konsistent materialestram.

e Materiale: Hvis forholdet mellem ingredienser eller additiver i det tilgrundliggende
materiale eller blandingen aendres, kan det pavirke fugtindholdsmalingen.

e Materialepartikelstarrelse: Hvis partikelstarrelsen i det malte materiale sendres, kan det
pavirke materialets reologi i forhold til et bestemt fugtindhold. En gget maengde fint
materiale fgrer ofte til, at materialet "stivner" ved et bestemt fugtindhold. At materialet
"stivner" ma ikke automatisk fortolkes som en reduktion i fugtindholdet. Sensor maler
fortsat fugtindholdet.

Materialeopbygning: Undga at der ophobes materiale pa den keramiske skive.

Blanderapplikationer

Fugtindholdsmalingen fra sensoren kan kun give en indikation af, hvad der sker i materialet eller
i blanderen. Malehastigheden eller den tid det tager at opna en stabil maling, nar blandingen er
homogen, viser blanderens effektivitet.. Ved at treeffe nogle simple forholdsregler kan den
samlede ydelse forbedres vaesentligt, og cyklustiden reduceres med deraf fglgende
driftsgkonomiske besparelser.

Se naermere pa blandeprocessen. Kontroller, hvordan vandet fordeles. Hvis vandet forbliver
oven pa materialet i en periode, fgr det dispergeres, kan det vaere ngdvendigt at installere
dysergr for at dispergere vandet hurtigere i blanderen og dermed forkorte blandetiden. Dysergr
er mere effektive end enkelte vandindlgb. Jo starre omradet er, hvor vandet spredes, jo hurtigere
vil vandet blive iblandet betonen.

Det er ogsd muligt at tilfgre vandet for hurtigt under en blandeproces. Hvis vandet tilfgres
hurtigere, end blanderen kan blande det tilfgrte vand i blandingen, forleenges den samlede
blandetid. Ved at sikre, at blanderen vedligeholdes korrekt med de korrekte spillerum til
blandeskovlene iht. producentens anvisninger, gges blanderens effektivitet.

Brugeren kan med fordel drage nytte af muligheden for at blande bade vandret og lodret ved
blandere med roterende kar. Hastigheden ved lodret blanding (som er vanskelig at se med det
blotte gje) registreres nemt og hurtigt med en bundmonteret fugtindholdssensor. Dette er
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3.1

3.2

3.3

3.4

forskellen i tid mellem tidspunktet for vandtilfarsien og det tidspunkt, hvor sensoren registrerer et
gget fugtindhold pa eller i neerheden af blanderbunden.

Betonblanding

Dette afsnit er iseer relevant for betonblanding men kan ogsd have relevans for andre
blanderapplikationer.

Materialer

Hvis tilslagene ikke korrigeres for et hgjt fugtindhold, vil tilslag/cement-forholdet sendres
vaesentligt med en deraf fglgende negativ indvirkning pa konsistens og betonkvalitet.

Safremt tilslagene er meget vade, hvilket kan veere tilfeeldet farst p4 dagen pa grund af
nedsivende vand i lagersiloen, kan der vaere mere vand i tilslagene end blandingen kraever.

Fugtindholdet i tilslagene skal ligge over SSD-vaerdien (saturated surface dry).
Varm cement kan pavirke konsistensen (bearbejdeligheden) og dermed vandmaengden.
/Zndringer i omgivelsestemperaturen kan ogsa pavirke vandbehovet.

Hvis det er muligt, bar tilfarslen af cement ske inden for et par sekunder efter, at tilfgrslen af
sand og tilslag er pabegyndt. Ved at kombinere materialerne pa denne made opnés en
betydelig optimering af blandeprocessen.

Konsistens

Hydro-Mix VII maler fugtindhold og ikke konsistens.

Mange faktorer har indvirkning pa betonkonsistensen, men de pavirker muligvis ikke
fugtindholdet. Eksempler pa sadanne faktorer:

e Kornstgrrelser, tilslag (grov/fin)
e  Forhold mellem tilslag/cement
e Additivdispergering

e Omgivelsernes temperatur

e Forhold mellem vand/cement
e  Materialetemperatur

e Farver

Blandetider og satsstgrrelser

Minimumsblandetider afheenger ikke alene af blanderen, men ogsa af de anvendte blandinger
(materialer og blander), og derfor kraever forskellige blandinger ogsa forskellige blandetider.

Hold satsstgrrelserne sa ens som muligt, f.eks. er 2,5 m?® + 25 m® + 1,0 m® ikke s&
hensigtsmaessig en opdeling som 3 x 2,0 m?.

Sarg for, at tarblandetiden er s& lang som mulig. Vadblandetiden kan forkortes, hvis den
endelige homogenitet ikke er af afggrende betydning.

Kalibrering og integration af styresystem

Der findes flere forskellige metoder til, hvordan sensoren kan anvendes til at styre
vanddoseringen i en blandeproces. Kapitlet om sensorintegration og -kalibrering pa side 43
indeholder en detaljeret beskrivelse af dette emne.

De foresldede metoder herunder refererer udelukkende til beregningsbaseret vanddosering.
Beregningen og styringen af vanddoseringen kan enten udfgres af Hydronix Hydro-Control--
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vanddoseringssystemet eller af et tredjepartsstyresystem. Nedenstdende anbefaling er
baseret pa generelt accepterede principper, men tredjepartsstyresystemer kan afvige i deres
tilgang, og derfor bgr rad og vejledning s@ges hos leverandgren.

Den maksimale gentagelsesngjagtighed for viskositet opnas ved at sikre, at materialernes
torveegt i blanderen har de korrekte proportioner, og dette kan kraeve korrektion af vejet
materialeveegt, som varierer i fugtindhold for at korrigere for fugtindholdet. Til dette
anbefales sensoren Hydro-Probe.

Ved beregning af den vandmeengde, der skal tilfares til blandingen, pavirkes
ngjagtigheden af beregningen af den samlede satsveegt. Eksempelvis kraever 2 forskellige
satsstgrrelser med samme fugtindhold tilfarsel af 2 forskellige vandmaengder for at opna
den samme fugtindholdsprocent. Hvis fugtindholdet i tilslagene ikke korrigeres, kan det
medfgre satser med varierende veegt og ringere ngjagtighed i beregningen. Det resulterer
ogsa i materialespild og dermed en ineffektiv anvendelse af cement.

En anden kalibrering kan vaere ngdvendig i forbindelse med store aendringer i satsstar-
relse (f.eks. halve satser).

Ved kalibreringen anbefales det at forleenge bade tagr- og vadblandetiderne for at sikre,
at begge er homogene.

Foretag kalibrering, nar der hersker typiske forhold for betingelser og materialer, f.eks. ikke
som det farste om morgenen, nar tilslagene er meget vade, eller nar cementen er varm.

| forbindelse med kalibreringsbaseret vanddosering er det vaesentligt at opnad en korrekt
ter maling.

Tarblandetiden skal vaere lang nok til at opnd et stabilt signal.

4 Rutinemeaessig vedligeholdelse

Sarg for, at keramikken altid flugter med slidpladerne i blanderen.

Iseet den justerbare fastggringsring (varenr. 0033) for nem og hurtig justering og udtagning.

Hold blandeskovlene justeret 0-2 mm over blanderbunden. Dette giver falgende fordele:

Al beton fiernes, nar blandingen udtgmmes.

Blandeaktiviteten taet pd blanderbunden forbedres, hvilket igen forbedrer sensorens
malinger.
Reducerede cyklustider er ensbetydende med reduceret stramforbrug og slid.

Regelmaessig inspektion af beskyttelsesringen. Hvis slitagen er ndet til 4 mm-
markeringen, skal beskyttelsesringen udskiftes (se figur 38). Hvis den ikke udskiftes,
risikerer den keramiske lasering at blive beskadiget, hvilket kan resultere i, at sensoren
skal afleveres tilbage til reparation. Du kan finde den fulde vejledning til udskiftning af
keramikken i installationsvejledningen, der fglger med udskiftningsseettet, eller i
Vejledning HDO0411 til Udskiftning af keramisk skive.

4 mm slitagegreense.
Udskift, nar slitagen
nar hertil.

<¢—— Beskyttelsesring

Figur 38: Beskyttelsesring

HUSK — SLA IKKE PA KERAMIKKEN
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Nedenstdende tabel giver et overblik over de mest almindelige fejl ved sensoren. Safremt
problemerne ikke kan diagnosticeres ud fra denne, bedes du kontakte teknisk support hos Hydronix.

1 Sensordiagnostik

1.1 Symptom: Intet udgangssignal fra sensor
Mulig forklaring Kontrol @nsket resultat Handling ved fejl
Udgangen fungerer, | Udfgr en simpel test | Milliampere- Sluk og teend
men ikke korrekt med handen pa udslaget ligger sensoren

sensoren

inden for det
normale omrade
(0-20 mA, 4-20 mA)

Ingen strgm til DC-strgm ved +15 VvV DC il Lokaliser fejl |
sensor samledase +30 vV DC stramforsyning/
kabelfgring
Sensoren laser Sluk og teend Sensoren fungerer | Kontroller
kortvarigt sensoren korrekt stramforsyningen
Intet Mal Milliampere- Check ledninger

sensorudgangssign
al ved styresystem

sensorudgangssign
alstrammen ved

udslaget ligger
inden for det

tilbage til samledase

styresystem normale omrade
(0-20 mA, 4-20 mA)
Varierer afhaengigt
af fugtindhold
Intet Mal Milliampere- Kontroller

sensorudgangssign
al ved samledasen

sensorudgangssign
alstrammen ved

i terminaler

i samled&sen

udslaget ligger
inden for det
normale omrade
(0-20 mA, 4-20 mA)
Varierer afheengigt

sensorstikben

af fugtindhold
Sensor-MIL-spec- Frakobl sensorkabel | Benene er bgjet og | Kontroller
stikben beskadiget | og kontroller, om kan bgjes tilbage til | sensorkonfiguration

benene er
beskadiget.

udgangsposition for
at opna elektrisk
kontakt

ved at tilslutte til en
pc

Intern fejl eller

Tilslut sensoren til

Digital RS485-

Digital RS485-

ukorrekt en pc ved hjeelp af | opkobling fungerer | opkobling fungerer
konfiguration Hydro-Com- korrekt. Korriger ikke. Returner
softwaren og en konfigurationen sensoren til
RS485-converter reparation hos
Hydronix.
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1.2

1.3

Symptom: Forkert analogt udgangssignal

Mulig forklaring

Kontrol

@nsket resultat

Handling ved fejl

Kabelproblem

Ledninger ved
samledase og PLC

Det parsnoede
kabel, anvendt i hele
kabelleengden fra
sensor til pc, er
forbundet korrekt

Brug den kabeltype,
som er specificeret
under tekniske
specifikationer, og
forbind korrekt

Analogt
udgangssignal fra
sensor er forkert

Afbryd det analoge
udgangssignal fra
PLC, og méal med
amperemeter

Milliampere-
udslaget ligger
inden for det
normale omrade
(0-20 mA, 4-20 mA)

Tilslut sensoren til
en pc, og kar
Hydro-Com.
Kontroller det
analoge
udgangssignal pa
diagnostiksiden.
Fremtving mA-
udgangssignalet for
at se veerdien, og
kontroller med
amperemeter

Analogt PLC-
indgangskort er
defekt

Afbryd analogt
udgangssignal
PLC, og mal
analogt
udgangssignal fra
sensor ved hjeelp af
amperemeter

Milliampere-
udslaget ligger
inden for det
normale omrade
(0-20 mA, 4-20 mA)

Udskift analogt
indgangskort

Symptom: Computeren kommunikerer ikke med sensoren

Mulig forklaring

Kontrol

@nsket resultat

Handling ved fejl

Ingen strgm til DC-strgm ved +15 VvV DC il Lokaliser fejlen
sensor samledase +30 VvV DC i strgmforsyning/
kabelfgring
RS485 forkert Kabelfgring RS485 converter Kontroller pc'ens
forbundet i converter | i converter og A- og | korrekt forbundet COM-
B-signaler er portindstillinger

orienteret korrekt.

Forkert seriel
COM-port valgt
i Hydro-Com

COM-portmenu pa
Hydro-Com. Alle
tilgeengelige COM-
porte er fremhaevet
i rullemenuen

Skift til den korrekte
COM-port

Muligvis er det
benyttede COM-
portnummer hgjere
end 10 og kan
derfor ikke veelges
i Hydro-Com-
menuen. Bestem
COM-portnummeret
til den aktuelle port
i pc'en
enhedshandtering
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COM-portnummer er
hgjere end 10 og er
ikke tilgeengeligt

i Hydro-Com

COM-portens
egenskaber i pc-
vinduet
"enhedshandtering”

Tildel et ledigt
portnummer mellem
1 og 10 til den
COM-port, som
anvendes til
kommunikation med
sensoren

Kontroller
sensoradresser

Mere end én sensor
har samme
adressenummer

Tilslut individuelt til
hver sensor

Sensoren findes pa
en adresse. Giv
sensoren et nyt
nummer, og gentag
dette for alle
sensorer i
netveerket.

Prgv om muligt
alternativ RS485-
RS232/USB

Sensorudgangskarakteristika

cirkaveerdier)

Filtreret uskaleret udgangssignal (de anfgrte veerdier er

RS485 | 4-20mA | 0-20 mA 0-10V Kompatibilitet
stilstand
Sensor udsat for luft 0 4 mA 0 mA ov >10V
Hand pa sensor 75-85 15-17 mA | 16-18 mA | 7,5-85V |3,6-2,8V
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Tekniske specifikationer

1 Tekniske specifikationer

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

16.1

1.6.2

1.7

Dimensioner

Diameter: 108 mm
Leengde: 125 mm (200 inklusive stikforbindelse)
Fastgarelse: Udskaret hul med diameter pa 127 mm.

Konstruktion

Hus: Rustfrit stal
Kontaktplade: Keramik

Beskyttelsesring: Heerdet stal
Maledybde
Ca. 75-100 mm afhaengigt af materiale
Driftstemperaturomrade
0-60° C (32-140° F). Sensor fungerer ikke i frosne materialer
Stremforsyningsspaending
15-30 V DC. 1 A ngdvendig for opstart (normal driftsydelse: 4 W).
Opkoblinger

Sensorkabel

Seks par parsnoede (i alt 12 kerner) skeermede kabler med 22 AWG, 0,35 mm? ledere.
Afskaermning (skjold): Snoning med min. 65 % daekning samt aluminium/polyesterfolie
Anbefalede kabeltyper: Belden 8306, Alpha 6373

Maks. kabellaengde: 200 m, med undtagelse af stramkabler til sveert udstyr.

Digital (seriel) kommunikation

Opto-isoleret RS485 2-ledningsport — til seriel kommunikation inkl. skift af driftsparametre
og sensordiagnostik.

Analoge udgange

To konfigurerbare 0-20 mA eller 4-20 mA strgmslgjfeudgange til fugtindhold og temperatur.
Sensorudgangssignalerne kan ogsa konverteres til 0-10 V DC.
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1.8 Digitale indgange
En konfigurerbar digital indgang med aktivering ved 15-30 V DC

En konfigurerbar digital indgang/udgang — indgangsspecifikationer 15-30 V DC, udgangsspe-
cifikationer: Aben kollektorudgang, maks. 500 mA (overstramsbeskyttelse pakraevet).
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Ofte stillede spagrgsmal

Spargsmal:

Svar:

Spargsmal:

Svar:

Spargsmal:

Svar:

Spargsmal:

Svar:

Spargsmal:

Svar:

Spgrgsmal:

Svar:

Hydro-Com kan ikke finde nogen sensor, nar jeg trykker Sgg.

Safremt flere sensorer er opkoblet p& et RS485-netveerk, skal du sgrge for, at de alle
har forskellige, individuelle adresser. Kontroller, at sensoren er korrekt tilsluttet, at den
modtager stram fra en velegnet 15-30 V DC strgmkilde, og at RS485-ledningerne er
forbundet til pc'en via en RS232-485- eller USB-RS485-converter. Kontroller ogsa, at
den korrekte COM-port er valgt til Hydro-Com.

Hvordan skal jeg indstille den analoge udgangsvariabel, hvis jeg @nsker at overvage
fugtindholdet i blandingen?

Vi anbefaler, at det analoge udgangssignal saettes til "Filtreret uskaleret". Denne
variabel svarer forholdsmaessigt til fugtindholdet, og fugtindholdsudgangssignalerne fra
sensoren beregnes direkte pd basis af denne veerdi. Det filtrerede uskalerede
udgangssignal er en direkte maling fra mikrobglgesvaret, som skaleres mellem 0 og
100 og filtreres til at reducere signalstgjen.

Hvorfor viser sensorudgangssignalet et negativt fugtindhold, nar blanderen er tom?

Fugtindholdsudgangssignalet fra sensoren beregnes ud fra den "Filtrerede uskalerede"
maling og sensorens kalibreringskoefficienter, A, B, C og SSD, sadan at

fugtindhold % = A(US)**B(US)+C-SSD (US = uskaleret)

Disse faktorer anvendes normailt i forbindelse med fugtmaling i siloer med Hydro-Probe
Il, men de anvendes pa ngjagtigt samme made med Hydro-Mix VII. Nar disse faktorer
er uaendrede (A=0, B=0,2857, C=-4, SSD=0) og blanderen er tom (maling i luft =
0 uskaleret), kan fugtindholdet vises som -4 %.

Hvilken kalibrering er ngdvendig til min Hydro-Mix VII?

N&r man anvender en blandersensor i forbindelse med betonproduktion, opkobler man
normalt sensoren til styringen eller til en Hydro-Control for at kontrollere fugtindholdet
under dosering. Sensoren kalibreres ikke direkte. Sensoren kalibreres ikke direkte, men
i stedet foretages en serie receptkalibreringer i styringen for hver enkelt recept, som
hver har deres egen referenceveerdi for beton af den korrekte konsistens. Hver
blanding bgr have sin egen recept, da hver eneste materialekombination har indflydelse
pa mikrobglgesvaret.

Skal Hydronix-sensorer kalibreres til en ngjagtig fugtindholdsprocent?

Dette er muligt, men for de fleste applikationer er det ikke ngdvendigt. Alt hvad der er
behov for, er en referenceveerdi, som med garanti producerer en god blanding. | de
fleste tilfeelde indstilles det analoge udgangssignal fra sensoren derfor til Filtreret
uskaleret (0—100). Et seetpunkt registres efter hver sats og gemmes i recepten, hvor
den anvendes som slutmal..

Hvis jeg fremstiller en blanding med samme maengder tgrre materialer, men med
forskellige farver, har jeg sé brug for en anden recept?

Ja, pigmenter — hvad enten der er tale om pulver eller flydende additiver — pavirker
malingen. Derfor kraever hver enkelt farve en saerskilt recept og kalibrering.
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Ofte stillede spargsmal

Spargsmal:

Svar:

Spargsmal:

Svar:

Spargsmal:

Svar:

Spargsmal:

Svar:

Spgrgsmal:

Svar:

Spargsmal:

Svar:

Kreeves der en speciel recept, hvis jeg gnsker at fremstille en halv sats af en blanding?

Zndringer i satsmaengderne kan have en lille indflydelse p& udgangssignalets
amplitude, hvorfor det kan veere en fordel at anvende en speciel recept og kalibrering.
Sensoren kan ikke skelne mellem, om den maler i materiale eller ej. Nar man fremstiller
reducerede satsstarrelser, hvor fugtindholdskontrol er ngdvendig, er det derfor meget
vigtigt under blandeprocessen at kikke ind i blanderen for at tjekke, at sensorens
overflade kontinuerligt er deekket af materiale. Som en tommelfingerregel kan signalets
ngjagtighed ikke garanteres ved blandinger pa det halve/mindre end det halve af
blanderkapaciteten.

Skal jeg rekalibrere min sensor, hvis jeg udskifter keramikken?

Nej, sensoren skal ikke rekalibreres, men receptkalibreringerne bgr kontrolleres. Hvis
der opstar nogen som helst forskel i konsistensen i de endelige blandinger, er det
ngdvendigt at rekalibrere recepterne.

Skal jeg rekalibrere mine recepter, hvis jeg udskifter sensoren i min blander?

Det vil veere fornuftigt at kontrollere receptkalibreringerne, hvis du har flyttet eller
udskiftet din sensor.

Sensormalingerne aendrer sig tilfeldigt, ikke i overensstemmelse med aendringerne
i materialernes fugtindhold. Er der en seerlig arsag hertil?

| dette tilfeelde bgr du kontrollere installationen grundigt. Er keramikken knaekket?
Er sensoren monteret plant, og er blanderskovlene justeret som anbefalet i afsnittet om
rutinemeessig vedligeholdelse? Hvis problemet fortsat optreeder, bgr du kontrollere
udgangssignalet ved maling i luft og derefter med sand over sensoren. Hvis
udgangssignalet fortsat aendrer sig vilkarligt, kan sensoren veere defekt, og du bear
kontakte din forhandler eller Hydronix for at fa teknisk support. Hvis malingerne er OK,
men vises tilfeeldigt under blandeprocessen, bgr du forsgge at tilkoble en pc og kare
Hydro-Com for at kontrollere indstillingerne for konfigurationsfilteret. Du finder
standardindstillingerne pa side 59 eller i Engineering Note EN0059.

Min sensor er meget leenge om at registrere det vand, som tilseettes i blanderen. Kan
hastigheden seettes op?

Det kunne tyde pd, at blanderen har en darlig lodret blandefunktion. Se, hvorledes
vandet kommer ind i blanderen. Forsgg at sprgjte vandet ind i blanderen s& mange
steder som det praktisk er muligt. Kontroller filterindstillingerne, og reducer
filtreringstiden, hvis den er for hgj. Du bgr ikke gare dette pad bekostning af
signalstabiliteten, da ustabile signaler kan pavirke den beregnede vandmaengde og
dermed kvaliteten af den faerdige blanding. | nogle tilfeelde har man konstateret, at
skovlene i blanderen ikke har veeret indstillet korrekt. Kontrollér derfor de tekniske
specifikationer for din blander for at vaere sikker p& at opna den rigtige blandeaktivitet.

Mit vanddoseringssystem er et drabefgdesystem, som tilfgrer vandet progressivt op til
et slutsaetpunkt. Hvilke filtreringsindstillinger kraeves her?

Drabefadesystemer kraever ikke et stabilt signal i slutningen af en tarblanding, og derfor
ber det ikke veere ngdvendigt at filtrere lige sd meget, som du ville gaere, hvis du
beregnede en engangsmeaengde vand, der skulle tilsaettes. Sensorens svartider skal
veere sa korte som muligt, da fugtindholdsmalingen skal falge med vandtilfarslen. Ellers
pafyldes der for meget vand, som sa heller ikke bliver registreret. Den anbefalede
indstilling er Let for begge pulshastighedsfiltre med en filtreringstid p& min.
2,5 sekunder og maks.7,5 sekunder.
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Spargsmal:

Svar:

Spargsmal:

Svar:

Spargsmal:

Svar:

Hvordan kan jeg reducere mine blandecyklustider?

Det findes der ikke noget enkelt svar pa. Fglgende bar tages med i overvejelserne:

Se pa, hvorledes materialerne fyldes i blanderen. Kan materialerne fyldes
i blanderen i en anden raekkefglge, hvilket kan spare tid?

Er det muligt at tilfgre en stor del af den samlede vandmaengde straks ved ifyldning
af tilslagene? Dette vil i givet fald kunne reducere tgrblandetiden.

Fortseetter du med at blande materialet, lang tid efter at fugtindholdssignalet er
blevet stabilt? Hvis det er tilfeeldet, behgver du blot at blande, indtil du opnar
stabilitet i 5-10 sekunder.

@nsker du at spare tid pad ter- eller vadblandetiderne, skal du fastholde en
tilstreekkeligt lang terblandetid, da denne en den vigtigste for beregning af
vandmeengden.

Du kan reducere vadblandetiden, da denne er mindre veesentlig, og da den
korrekte vandmaengde allerede er tilfgrt blanderen. Hvis du ggr dette, skal du veere
opmaerksom pa, at den feerdige blanding muligvis ikke er homogen.

Ved blandinger med letveegtstilslag skal du sgrge for at overholde letveegten sa taet
som muligt eller over SSD. Dette vil bidrage til at reducere blandetiden, da der
anvendes mindre forvand.

| forbindelse med en Hydro-Control bgr man kontrollere, om der anvendes timere
efter pafyldning i blanderen (fgr startsignalet) og efter at blandingen er feerdig (for
udtgmning). Disse timere er ikke ngdvendige.

Er sensorens placering i blanderen vigtig?

Sensorens placering i blanderen er meget vigtig. Der henvises til kapitel 3 "Mekanisk
installation" .

Hvad er den maksimale kabelleenge?

Se Kapitel 8, ‘Tekniske specifikationer’
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Bilag A Standardparametre

Samtlige standardparametre fremgar af nedenstdende tabeller. Disse oplysninger findes ogsa
i Engineering Note EN0059, som kan downloades pa adressen www.hydronix.com

1 Parametre

1.1 Firmware-version HS0077

Standardparametre
Parameter Omrade/optioner
Standard Kompatibilitet
Tilstand Tilstand
Konfiguration af analog udgang
Udgangstype 0-20 mA 0-20 mA Kompatibilitet
4-20 mA
Kompatibilitet
Udgangsvariabel 1 Filtreret fugtindhold % Filtreret uskaleret | Ikke tilgaengelig
Gennemsnitligt
fugtindhold %
Filtreret uskaleret
Filtreret uskaleret 2
Gennemsnit uskaleret
Udgangsvariabel 2
Hgj % 0-100 20,00 Ikke tilgaengelig
Lav % 0-100 0,00 Ikke tilgaengelig
Kalibrering af fugtindhold
A 0,0000 0,0000
B 0,2857 0,2857
C -4,0000 -4,0000
SSD 0,0000 0,0000
Konfiguration af signalbehandling
Udjeevningstid 1,0,25,5,0,7,5, 10 7,5 sek. 7,5 sek.
Digital signalbehandling Meget let, Let, Middel,
Kraftig og Meget kraftig, Anvendes ikke Anvendes ikke
Anvendes ikke
Pulshastighed + Let, Middel, Kraftig, Ingen Let Let
Pulshastighed - Let, Middel, Kraftig, Ingen Let Let
Konfiguration af gennemsnitsberegning
Forsinket gennemsnit hold 0,0,0,5,1,0,1,5,2,0,5,0 0,0 sek. 0,0 sek.
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Hgj greense (m %) 0-100 30,00 30,00

Lav greense (m %) 0-100 0,00 0,00
Hgj graense (us) 0-100 100,00 100,00
Lav graense (us) 0-100 0,00 0,00

Konfiguration, indgang/udgang

Indgang i brug 1 Anvendes ikke Fugtindhold/temp. | Anvendes ikke
Gennemsnit/Hold
Fugtindhold/temp.

Indgang/udgang i brug 2 Anvendes ikke Anvendes ikke Anvendes ikke
Fugtindhold temp.
Silo tom
Data ugyldige

Maletilstand

Standard Standardtilstand Standardtilstand
Tilstand V
Tilstand E

1.1.1 Temperaturkompensation

Temperaturkompensationsindstillingerne er enhedsspecifikke og indstilles pa fabrikken
under fremstillingen. Disse ma ikke aendres.

Hvis der er behov herfor, kan du fa oplyst de enhedsspecifikke fabriksindstillinger hos
Hydronix.
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Bilag B Dokumentkrydshenvisning

1 Dokumentkrydshenvisning

| dette afsnit oplistes alle de dokumenter, som der henvises til i denne brugervejledning. Du kan
med fordel have en udgave heraf ved handen, nar du leeser denne vejledning.

Dokumentnummer | Titel

HDO0411 Vejledning til udskiftning af keramisk skive

HD0273 Hydro-Com brugervejledning

HDO0303 Brugervejledning til USB Sensor Interface Module

HDO0551 Hydro-Skid Brugermanual

ENO0059 Engineering Note — Sensorstandardparametre

ENO0066 Engineering Note — Hvornar udskiftes en keramisk Hydro-Mix-
sikringsring
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