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Udskiftelig
slidring, som
holder
keramikpladen

Hydro-Mix VI

sensorhus for __,

den falsomme
electronik

Tilbehor:
0021
0033

0035
0090A

0090A-10m
0090A-25m

0116
0049A
0049B
SIMO1A
0815
0830
0840

\4— 108mm

4 |aseskruer

“Keramikplade

125mm

Fastgaringsring

<&
<

INDHOLD:

Mil-C stikforbindelse __—»

HMO6T Hydro-Mix VI sensor
0033  Justerbar fastggringsring
Minimum tilbehgr (hvis bestilt)
0090A Sensorkabel (4m)
0021 Monteringsring

Figur 1 - Hydro-Mix VI og fastgaringsring

Monteringsring for pasvejsning pa blanderbund

Justerbar fastggringsring (leveres sammen med sensoren). (Ekstra ringe kan
bestilles)

Blindplade for afdaekning af hul i blander, nar sensor udtages
4m sensorkabel

10m sensorkabel

25m sensorkabel

Strgmforsyning - 30 Watt for op til 4 sensorer

RS232/485 converter (DIN-skinne montage)

RS232/485 converter (9-bens D-type til skrueterminal)

USB Sensor Interface Modul inkl. kabler og stramforsyning
Keramik reservedelspakke (keramik og slidringspakke)
Keramik reservedelspakke (ekskl. slidring)

Slidring (inkl. skruer)

Hydro-Com konfiguration og diagnostik-software er frit tilgeengelig og kan downloades fra
www.hydronix.com
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Kapitel 1 Introduktion

Introduktion

Hydro-Mix VI — den digitale mikrobglgesensor med integreret signalbehandling — giver et lineaert
output (sdvel analogt som digitalt). Sensoren kan let opkobles til enhver styring og er velegnet til
maling af fugtindhold i materialer i blander samt andre processtyringsmiljger.

Sensoren maler 25 gange pr. sekund, hvilket muligger hurtig registrering af sendringer i fugtindhold i
processen og bestemmelse af homogeniteten. Det er muligt at foretage fjernbetjent konfiguration af
sensoren, hvis denne er opkoblet til PC ved hjeelp af den hertil udviklede Hydronix software. Et stort
antal parametre kan veelges, eksempelvis type output og filtreringskarakteristika.

Sensoren er udviklet med henblik pa drift under de mest kreevende betingelser og har derfor lang
levetid. Hydro-Mix VI bgr aldrig udseettes for ungdvendig slagpavirkning, da den indeholder fglsom
elektronik. Specielt den keramiske maleplade er — skant den er seerdeles slidsteerk — skar og kan
knaekke, hvis den udszettes for harde slag.

ADVARSEL - SLA ALDRIG PA KERAMIKPLADEN

Endvidere skal man sikre sig, at Hydro-Mix VI sonden er korrekt installeret, sdledes at den foretager
repreesentative malinger i materialet.

Velegnede applikationer

Hydro-Mix VI mikrobglgesensoren kan med fordel anvendes i forbindelse med fglgende
applikationer:

e Blandere med stillestdende kar
e Planetblandere
e Turboblandere
e Enkelt- og dobbeltaksialblandere
¢ Gennemstrgmningsblandere
e Montage i materialeflow — i tragte eller lign. applikationer.

OBS: For blandere med roterende kar, sasom Eirich og Croker, anbefales en
fastmonteret Hydro-Probe Orbiter sonde.

HYDRO-MIX VI BRUGERMANUAL
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KAPITEL 1 INTRODUKTION

Maleteknik

Hydro-Mix VI anvender den unikke Hydronix digitale mikrobglgeteknik, som giver mere fglsomme
malinger end den analoge teknik.

Opkobling og konfiguration af sensor

Pa same made som andre Hydronix digitale mikrobglgesensorer kan konfiguration af Hydro-Mix VI
sensoren foretages fjernbetjent ved en digital seriel opkobling og en PC, som kgrer med Hydro-Com
diagnostik-software. For kommunikation til PC, leverer Hydronix RS232-485 converters og et USB
Sensor Interface Moduler (Se side 26).

Hydro-Mix VI kan opkobles til blanderstyringen ved hjeelp af tre basiskonfigurationer:

¢ Analogt output — A DC output kan konfigureres til:
e 4-20mA
e 0-20mA

e 0-10 V output kan opnas ved hjeelp af den 500 Ohm modstand, som leveres med
sensorkablet.

o Digital styring — RS485 serielt interface gor det muligt direkte at udveksle data og
styringsinformation mellem sensor og processtyring eller Hydro-Control system.

e Kompatibilitet-mode - denne mode gar det muligt at opkoble en Hydro-Mix VI til en Hydro-
Control IV eller en Hydro-View unit.

Sensorens output kan konfigureres til en lineaer veerdi mellem 0-100 uskalerede enheder, hvor
kalibrering af recept foretages i styringen. Alternativt kan sensorens output kalibreres til den reelle
fugtveerdi.

Strgmforsyning
+15V - 30 Vdc, 1A min.

— Analogt output 0-20mA,
4-20mA, 0-10V

Digitale input

O
kommunikation

ﬂk A

RS485 seriel

v
A

Figur 2 — Opkobling af sensor (oversight)
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Kapitel 2 Mekanisk installation

En afggrende fordel ved Hydronix systemet er, at man kun behgver en sensor i blanderen. Det er
dog vigtigt at denne ene sensor placeres korrekt i forhold til blanderbund, tilslag og vandindlgb
samt andre bevaegelige blanderdele sdsom sideskrabere og skovle.

Generelt for alle applikationer

Sgrg altid for, at sensoren er placeret korrekt i forhold til blanderbund og andre bevaegelige dele, sasom
skovlene. Skgnt skovle eller sideskraber kan vaere nyttige, da de kan forhindre materialeopbygning, kan
de beskadige en forkert placeret sensor. Det er ngdvendigt regelmaessigt at checke placeringen, da
blanderskovle og bund slides ned.

Sensorens hgjde skal lejlighedsvis justeres i forhold til blanderen for at bibeholde en korrekt placering.
Derudover skal skovlene justeres nedad for at bibeholde blandeeffektiviteten og renholdelse af
sensores maleplade.

For at sikre ngjagtige og repreesentative malinger, skal sensoren vaere i kontakt med
materialestrammen. Det er ligeledes afggrende, at materiale ikke kan opbygges over sensorpladen,
hvilket forhindrer sensormaling.

Hvis sensoren rager ind i blanderen vil den kunne beskadiges af blanderskovle/sideskrabere samt af
tilslag, som kan klemme sig fast mellem skovle, blanderbund og sensorens blotlagte sider.

Beskadigelser, forarsaget af ovennaevnte faktorer, er ikke daekket under garanti.
Falg nedenstaende rad til sikring af en god placering af sensor:

e Det anbefales at montere en lille inspektionsluge i blanderoverdaekningen, saledes at
sensormale-pladen under blanding, og nar blanderen er tom, kan observeres uden abning
af selve overdaekningen.

e Hvis bunden ikke er plan, monteres sensoren i niveau med det hgjeste punkt.
e Sorg for, at sensoren installeres i afstand fra indlgb for vand, cement og tilslag.

o | tilfeelde, hvor overfladen er buet, f.eks. i et blandersvab eller en horisontal aksialblander,
ma sensoren ikke rage op over blanderens slidplade, da den i givet fald vil bliver ramt af
skovlene. Den skal derudover monteres i overensstemmelse med blanderens indvendige
radius.

e Man bgr undgd omrader med hgj turbulens. Det optimale signal opnas der, hvor der er et
jeevnt materialeflow over sensoren.

e Sensoren bgr placeres pa et sted, hvor den kontinuerligt kan male i materialeflowet og hvor
skovlene fejer hen over sensoren og dermed forhindrer materialeopbygning pa sensorens
kontaktplade.

e Sensoren skal altid placeres i afstand fra enhver form for elektrisk interferens (Se Kapitel 3).

e Placer sensorensaledes, at den er let tilgaengelig for rutinemaessigt vedligehold, justering og
renggring.

HYDRO-MIX VI BRUGERMANUAL
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KAPITEL 2 MEKANISK INSTALLATION

Placering af sensor
Sensoren kan installeres i mange blandertyper eller andre applikationer.

| de fleste tilfaelde, fungerer sensoren perfekt med standardparametrene for filtrering. For nogle
blandere og visse applikationer er det ngdvendigt at foretage justeringer af de interne
filtreringsparametre for sensoren. For yderligere information, venligst kontakt din nationale
forhandler eller send en e-mail til Hydronix pa support@hydronix.com.

Generalle rad i forbindelse med montage

Ved montage i plane overflader, skal sensorens overkant veere glat med blanderbunden.

V] X

Figur 3 —Montage i plan overflade

Ved montage i buede overflader skal centrum i den keramiske plade veere glat med
blanderveeggens radius.

Figur 4 — Montage i buede overflader

For alle installationer anbefales det, at sensoren monteres i et omrade, hvor der ikke kan star vand.

HYDRO-MIX VI BRUGERMANUAL
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MEKANISK INSTALLATION KAPITEL 2

Turboblandere

I en blander med stillestaende kar kan sensoren placeres i blanderbund eller i svgb. Generelt
anbefales montage i blanderbund, da blanderen saledes kan anvendes ogsa til mindre satser.
Ved installation i svgbet, skal man sikre, at der er tilstreekkeligt materiale til at deekke sensoren.

Ved montage i blanderbund, bar sensoren placeres i en afstand fra svabet pa 2/3 af
blanderradius.

e 2/3 radius

Monteret \

i sveb .
Monteret i bund

Figur 5 — Placering af sensor i turboblander

Hvis sensoren monteres i sidevaeggen skal den placers ca. 60mm over blanderbund.

Figur 6 — Placering af sensor i blanderens svgh

HYDRO-MIX VI BRUGERMANUAL
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KAPITEL 2 MEKANISK INSTALLATION

Planetblander

| en planetblander bgr sensor monteres i blanderbunden - optimalt der, hvor materialeflow’et er
mest jeevnt og i afstand fra omrader med hgj turbulens, frembragt af blandeskovlenes
bevaegelse. Dette punkt er normalt teet pa blanderens svab. Derfor anbefales det normalt, at
sensoren placeres med indersiden ca. 10 -15 cm fra blanderens sidevaeg. Min. afstanden bgr
aldrig vaere mindre end 5 cm. Se side 12 - rad om montage i plane overflader.

Ca. 10cm
Min. 5cm

Figur 7 — Placering af sensor i planetblander

Enkelt-aksiale, horisontale blandere og gennemstrgmningsblandere

| horisontale blandere er den bedste placering normalt teet ved bunden, 30 gr. Over denne for at
forhindre evt. vandsamling over sensorpladen. Sensoren bgr placeres ca. halvvejs midt pa
blanderen leengde. Se vejledning for montage i buede overflader, side 12.

OBS: Sensoren bgr
monteres i blanderens
opadgéende beveegelse

Figur 8 — Placering af sensor i horisontal aksialblander eller gennemstrgmningsblander

HYDRO-MIX VI BRUGERMANUAL
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MEKANISK INSTALLATION KAPITEL 2

Dobbeltaksiale, horisontale blandere

For horisontale dobbeltaksialblandere er den bedste position midt p& blanderens leengde, teet pa
bunden, ca. 30 gr. over denne for at forhindre vandsamlinger over sensorpladen.

Sensoren bgr monteres i blanderens opadgaende beveegelse. Er dette ikke muligt, f.eks. hvis
blanderens tammespjeeld afspaerrer dette omrade, bgr sensoren placeres pa modsatte side i
blanderens nedadgdende bevaegelse. Se vejledning for installation i buede overflader, side 12.

Anbefaltet pos. i opadgaende beveegelse Alternativ pos. i nedadgéende beveegelse

Figur 9 — Placering af sensor i dobbeltaksiale, horisontale blandere

HYDRO-MIX VI BRUGERMANUAL
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KAPITEL 2 MEKANISK INSTALLATION

Installation af sensor

Hydro-Mix VI fastgares til blanderen ved hjeelp af en monteringsring (varenr. 0021), som pasvejses
blanderens permanente bund eller svgb og en justerbar fastgaringsring (varenr. 0033), som
leveres sammen med sensoren.

Den justerbare fastgaringsring letter korrekt placering og efterfalgende hgjdejustering af sensoren.

127mm hul for monteringsring

Udfyld mellemrum med
sand eller silikone

1
1
1
1
B
>

A

l—b

Monteringsring /
(Varenr.0021) 7

Blanderbund el. —veeg

-

1

-

Fastggringsring \ !
(Varenr. 0033) S--
<4—— Hydro-Mix VI sensor

Figur 10 —Installation af sensor

Udskeering af hul i blader og montage af monteringsring

Far pasvejsning af monteringsring, udskaeres hullet i blanderen. Anbefalet min. hulstarrelse er
127mm. Sensorens reelle starrelse er 108 mm. Efter udskaering af hul i blander og afprgvning
af, at der er luft til sensoren, pasvejses monteringsringen pa blanderen.

HYDRO-MIX VI BRUGERMANUAL
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MEKANISK INSTALLATION KAPITEL 2

Montage af fastg@ringsring til sensor

Fastgeringsringen bestar af felgende

komponenter:
-
A. 3 x M8 skruer rv
B. 6 x M8 kontramgtrikker (3 vist) =
C. 3x M8 Nyloc lasemagtrikker @ — E
D. 3 x spaendskiver
E. 2 x M6 skruer
F. 3 x M8 pindbolt G hd
G. Fastggringsring

Figur 11 — Fastgagringsring — enkeltkomponenter

Pindebolte (F) —»

Kontramgtrikker (B)

Figur 12 — Montagering, forberedt for montage af fastgaringsring

1. Skru de 3 pindbolte (F) i montageringen, (som allerede er pasvejst blanderen) og spaend godt
til ved hjeelp af de 3 kontramgtrikker (B).

2. Monter fastggringsringen (G) pa sensoren ved hjeelp af de 2 x M6 skruer(E). Placer
fastgaringsringen saledes, at det er muligt at justere niveauer for den keramiske plade i niveau
med blanderbund eller svab.

3. Monter fastggringsring og sensor over pindboltene i montageringen og placer sensoren med
keramikpladen i niveau med blanderbund eller svab ved hjeelp af Nyloc Iasemgtrikkerne (C) og
speendskiverne.

HYDRO-MIX VI BRUGERMANUAL
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KAPITEL 2 MEKANISK INSTALLATION

M8 skruer (A) ——» Tgi* : ‘ o N Fastggringsring (G)

# 4—— Spaendskiver

M8 Nyloc (D)

lasemagatrikker (C)

M6 skruer (E)

Figur 13 — Fastgeringsring feerdigsamlet og pamonteret montagering

4. |saet de tre skruer (A) og de resterende 3 kontramgatrikker (B) i fastgaringsringen, séledes at
denne er i kontakt med montageringen.

5. CHECK igen, at sensorhovedet er i korrekt position ved hjeelp af en stallineal og sgrg for, at
blanderskovle og sideskrabere renggr keramikpladen ved manuelt at rotere skovlene.

6. Tilspeend hele den samlede enhed, inkl. kontramgtrikkerne.

7. Nar sensoren er korrekt monteret og justeret, fyldes mellemrummet omkring sensoren — helst
med silikone, alternativt med kompakteret sand.

Figur 14 — Fastgeringsring (0033) monteret pd monteringsring (0021) og Hydro-Mix VI

HYDRO-MIX VI BRUGERMANUAL
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MEKANISK INSTALLATION KAPITEL 2

Justering af sensor
SLA ALDRIG PA KERAMIKKEN

KERAMIKKEN ER MEGET SLIDSTARK, MEN SK@ZR OG VIL REVNE VED
SLAGPAVIRKNING

Sensorens keramiske kontaktplade er seerdeles slidsteerk. Blanderens slidplader vil derfor
nedslides hurtigere end keramikken, hvorfor det med jeevne mellemrum vil veere ngdvendigt at
justere sensoren for at opretholde samme placering i forhold til slidpladerne (efter en sadan
justering kan re-kalibrering af recepterne veere ngdvendig).

Justering af sensor INDAD i blanderen

¢ Fjern kompakteret sand eller silikone fra mellemrummet omring sensoren.

¢ Lgsn kontramgtrikkene B og skruerne A.

e Spaend lasemgtrikkerne C jeevnt (max 50Nm) indtil sensoren er i den gnskede position.
e Speend skruerne A (20Nm).

e Speaend kontramgtrikkerne B (40Nm).

¢ Fyld mellemrummet omkring sensoren — helst med silikone, alternativt med kompakteret
sand.

Justering af sensor UDADA i blanderen

¢ Fjern kompakteret sand eller silikone fra mellemrummet omring sensoren.

e Lasn kontramgtrikkene B og lasematrikkerne C.

e Speend skruerne A jeevnt (max 60Nm) indtil sensoren er i den gnskede position.
e Speaend lasemgtrikkerne C (20Nm).

e Speaend kontramgtrikkerne B (40Nm).

¢ Fyld mellemrummet omkring sensoren — helst med silikone, alternativt med kompakteret
sand.

Fjernelse af sensoren

¢ Fjern kompakteret sand eller silikone fra mellemrummet omring sensoren.
e Fjern lasemgtrikkerne C og lemp forsigtigt sensor og fastgaringsring ud af blanderen.

Udskiftning af keramikken

Hvis sensorens keramikoverflade bliver beskadiget, kan den nemt udskiftes af slutbrugeren eller
forhandleren. Det tilrddes, at et udskiftningssaet (varenr. 0830) holdes i reserve med henblik pa
dette. Fuldsteendige instruktioner vedrgrende udskiftning af keramikken findes i Appendiks B eller
i de installationsinstruktioner, der ledsager udskiftningsseettet.
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Notater:
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Kapitel 3 El. Installation og kommunikation

Hydro-Mix VI skal opkobles ved hjeelp af et Hydronix sensorkabel (varenr. 0090A), som kan
leveres i forskellige leengder til de forskellige installationer. Evt. forleengerkabel skal samles med
Hydronix sensorkablet i en skeermet samledase. (Se kapitel 8 — tekniske specifikationer - for
yderligere information om kabler).

Retningslinjer for installation

Anvend kun kabel af en velegnet kvalitet (se Kapitel 8 ‘Tekniske specifikationer’).

RS485 kablet skal fares tilbage til kontrolpanelet. Dette kan anvendes til diagnostik og
installationen kraever kun min. arbejde og omkostninger pa installationstidspunktet.

Treek signalkablet i afstand fra enhver form for stramfgrende kabler, specielt fra stramforsyningen
til blanderen.

Check at blanderens jordforbindelse er i orden.

Veer opmaerksom pa, at Hydro-Mix VI er forsynet med et M4 gevindhul i bunden til jordforbindelse,
safremt dette matte veere ngdvendigt.

Sensorkablet skal kun have jordforbindelse ved blanderen.
Check, at kabelskeermen ikke er tilsluttet ved kontrolpanelet.
Check, at skeermen gar ubrudt gennem samtlige samledaser.
Hold antal kabelsamlinger pa et minimum.

Analogt output

En DC genererer et analogt signal i overensstemmelse med det valgte parameter (f.eks. filtreret

uskaleret, filtreret fugt, gennemsn. fugt 0.s.v.). Se Kapitel 4 ‘Konfiguration’ eller Hydro-Com
Brugermanual HD0273 for yderligere detaljer. Ved hjeelp af Hydro-Com eller direkte fra styring,
kan output veelges til:

e 4-20mA

e 0-20 mA - 0-10 V output kan opnas ved hjeelp af den 500 Ohm modstand, som leveres
sammen med sensorkablet.
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KAPTIEL 3

EL. INSTALLATION/KOMMUNIKATION

Parsnoet MIL spec Sensoropkoblinger Kabelfarve
Parnr. ben
1 A +15-30V DC Rad
1 B ov Sort
2 C 1% digitale input Gul
2 -- - Sort (anvendes ikke)
3 D 1. analoge positive (+) Bla
3 E 1. analoge retur (-) Sort
4 F RS485 A Hvid
4 G RS485 B Sort
5 J 2. digitale input Gragn
5 -- - Sort (anvendes ikke)
6 D 2. analoge positive (+) Brun (hvis til radighed)
6 K 2.analoge retur (-) Sort (hvis til radighed)
H Skeaerm Skeaerm

Tabel 1 — Sensorkabel (Varenr.0090A) opkobling

i~

D Brun

K Sort
J Grgn
G Sort
F Hvid
D Bl&

E Sort

C Gul

_4—

B Sort

A Rad

0090A parsnoet
sensorkabel

Sameldase

)>OOOO0O00OOC

Skeermen forbindes
ikke ved styring

el

500 Ohm
modstand for

et T N = e
| Positiv Retur 2 0 < ! Positive  Retur 1 l 0V +VE ;
i + | bigitatt | 2 8 + | Digialt + |
. 2analoge output i Input / i S S ! 1. Analoge output I nput | Forsyning (15-30v DC) |
| (hvistil rAdighed) Ouput | ¢ ¢ ! I
:— ———————————— b — — " — — — h ¢ o b — — — — — I. ————— e ¢ — — — — —

Opkobling til styring

0-10v

Figur 15 — Sensorkabel-opkobling

Obs: Kabelskaermen skal have jordforbindelse ved sensoren. Det er vigtigt at sikre sig,
at anleegget har en god jordforbindelse der, hvor sensoren installeres.
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EL. INSTALLATION/KOMMUNIKATION KAPITEL 3

RS485 multi-drop-opkobling

Med RS485 serielt interface er det muligt at opkoble op til 16 sensorer via et multi-drop netvaerk.
Hver sensor skal opkobles via en vandtaet samledase .

S ¢ sz he] ¢ = £ O
=1 = 1N < M = o
8 6 6 6 2 @ § 6 9 ¢
[a] X L) O L [a)] w (@] m <
— 0090A parsnoet
sensorkabel
Samledase

Skeermen forbindes ikke
ved styringen.

S B06000
\

1", 'A O
Fra :' : B :‘ ' T|I”PC
andre — — eller
sensorer o T process-
L - styring

Figur 16 - RS485 multi-drop-opkobling

Hydro-Control 1V/ Hydro-View opkobling

Ved opkobling til en Hydro-Control IV eller Hydro-View, skal Hydro-Mix VI sensoren indstilles til
kompatibilitet-mode. For at kunne fungere i denne mode, skal output type indstilles til ‘Kompatibilitet’
ved hjeelp af Hydro-Com, se Kapitel 4 ‘Konfiguration’. Den 500 Ohm modstand, som leveres sammen
med kablet er ngdvendig til konvertering af det analoge stramoutput til et spaendingssignal. Figur 19
viser installationen ved Hydro-Control IV eller Hydro-View.

0090A parsnoet
sensorkabel

QOOOOO()QO()()?_SamIedése

500 Ohm
modstand for

0-10V
LVVVVLVYVVO Hydro-Control IV (HCO04) eller
An N R Hydro-View (HV02)
konnektor

Figur 17 — Opkobling til Hydro-Control IV eller Hydro-View
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KAPTIEL 3 EL. INSTALLATION/KOMMUNIKATION

Opkobling til PC

Til opkobling af en eller flere sensorer til PC anvendes en converter i forbindelse med check af
diagnostik og konfiguration af sensoren. Hydronix leverer tre forskellige typer converters.

RS232/485 converter — type D (Varenr. 0049B)

Denner RS232/485 converter, som fremstilles af KK Systems, er velegnet til opkobling af typisk
op til 6 sensorer | et netvaerk. Converteren leveres med dkrueterminal for tilslutning af de
parsnoede RS485 A og B ledninger og kan herefter direkte forbindes til PC’erens serielle
kommunikationsport.

RS232/485 converter — DIN —skinne montage (Varenr. 0049A)

Denner RS232/485 converter med stremforsyning, som fremstilles af KK Systems, er velegnet
til opkobling af et vilkarligt antal sensorer | et nevvaerk. Converteren har skrueterminal for
tilslutning af de parsnoede RS485 A og B ledninger og kan hereafter forbindes til en PC’ers
serielle kommunikationsport.

USB Sensor Interface Module (Varenr. SIMO1A)

Denne USB-RS485 converter, som fremstilles af Hydronix, er velegnet til opkobling af et
vilkarlight antal sensorer | et netvaerk. Converteren har skrueterminal for tilslutning af de
parsnoede RS485 A og B ledninger, og kan hereafter tilsluttes en USB port. Det er ikke
ngdvendigt at etablere ekstern stramforsyning til converteren, skgnt stramforsyning medleveres
og kan tilsluttes med henblik pa stram til sensoren. Se brugervejledning for USB Sensor
Interface Module (HD0303) for yderligere information..

Normalt er det ikke ngdvendigt med en RS485 slutmodstand for applikationer med op til 200 m kabel.
For leengere kabler indkobles en modstand (ca. 100 Ohm) i serie med en 1000pF kondensator
over kabelenden.

Det anbefales pa det kraftigste, at RS485 signalet ledes til kontrolpanelet, ogsa selvom det
sandsynligvis ikke skal anvendes, da det vil lette brugen af diagnostik-softwaren, safremt dette
skulle blive aktuelt.
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EL. INSTALLATION/KOMMUNIKATION KAPITEL 3

Hydronix varenr. 0049B

<4+ RS485 RS232»
RS485A
1
><>< L Forbinde
2 s il
RS485B O 3 PC’ens
O 4 serielle
port
O 5 ]

6 dipswitche kontrollerer converterens konfiguration. For
b&de 0049 og 0049B skal disse indstilles til:

Switch 1 ON Switch 3 OFF Switch 5 OFF
Switch 2 OFF Switch 4 ON Switch 6 OFF

Figur 18 - RS232/485 opkobling af converter (1)

Iy

RJ11
8 - | RS232
port 1234

Figur 19 - RS232/485 opkobling af converter (2)

Hydronix varenr. 0049A KD485 - STD
Hydronix Hydronix
sensor sensor
P1 P2
PpC ] @ 1 1 @ —»- E RS485(A) [ F RS485(A)  —w
eller 9-vejs D-Type PC I
styring stikforbindelse @ 2 2 @ - :‘\fi G RS485(B) i { | G RS485(B) [
3
™ » 5] 3 2 || L \]i
RS232 P " H
(full-duplex) RX &3] 4 4| S
Host-system RTS 7 @ 5 ; @
GND 5 @ & 5 @
j: B _Dip gv_witch
Stremforsyning @ 7+ indstillinger
7-35VDC @

Hydronix varenr. SIMO1

Tilsluttes PC USB port

———— | | 4mussB B

Sensor A

Interface oy
N e |
24DC - Module

Tilsluttes 24Vvdc
strgmforsyning (option)

>_>RS485 sensoropkoblinger

> 'Sensor—stmmforsyning
— (ontinn)

SESASAS

24V

Sensor Interface Modulet forsynes fra USB porten. Den eksterne 24V
strgmforsyning kan anvendes, hvis stramforsyning til sensor er
ngdvendig. Se brugervejledning HD0303 for yderligere information.

Figur 20 - RS232/485 opkobling af converter (3)
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Notater :
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Kapitel 4 Konfiguration

Hydro-Mix VI kan konfigureres ved hjeelp af Hydro-Com software, som frit kan downloades fra
www.hydronix.com. Dette gzelder ogsa Hydro-Com brugerveijledningen (HD0273).

Konfiguration af sensor

Hydro-Mix VI indeholder et antal interne parameter, som kan anvendes til at optimere sensoren til en
given application. Disse indstillinger kan ses og e&ndres ved hjeelpe af Hydro-Com software.
Information om alle indstillinger fremgar af Hydro-Com brugervejledningen (HD0273).

Alle Hydronix sensorer fungerer pA samme made og anvende samme konfigurationsparametre, dog
anvendes ikke alle funktioner i blandesensorapplikationer. (F.eks. anvendes parameter for
gennemsnitsberegning typisk til applikationer med Hydro-Probe 11). i dette afsnit behandles
udelukkende de parametre, som anvendes i forbindelse med blanderapplikationer.

De parametre, som er relevante i forbindelse med blanderapplikationer, er parametrene for det
analoge output, filtrering og i nogle tilfeelde det digitale input.

Opseetning af det analoge output

Driftsomradet for output stramudgangen kan konfigureres i overensstemmelse med den
aktuelle udrustning, f.eks. kan en PLC kraeve 4 — 20 mA eller 0 — 10Vdc etc. Output kan ogsa
konfigureres til at repraesentere forskellige sensor-genererede malinger, f.eks. fugt eller
temperatur.

Output type
Dette definerer den analoge output-type, og der er tre muligheder:

e 0—20mMA: Dette er standardopsaetningen fra fabrik. Ved hjeelp af en ekstern 500
Ohm modstand kan dette output konverteres til 0 — 10 Vdc.

e 4 —20mA.

o Kompatibilitet: Denne konfiguration ma kun anvendes, nar sensoren skal opkobles til
Hydro-Control IV eller Hydro-View. Til konvertering til speending
anvendes en 500 Ohm modstand.

Output variabel 1 og 2 (til radighed i nogle sensorer — afhaengig af version)
OBS: Dette parameter anvendes ikke, hvis output-typen er sat til ‘Kompatibilitet’

Definerer de sensormalinger, som det analoge output repraesenterer. Det
filtrerede/uskalerede output er en maling som forholdsmaessigt viser fugtindhold i omradet
fra 0 — 100. Denne indstilling anbefales.

Den alternative indstilling er “filtreret fugt’ output. Dette output dannes ud fra den uskalerede
maling, idet denne skaleres med et saet materialekalibreringskoefficienter. Disse er A, B, C
og SSD (saturated surface dry) veerdierne i konfigurationen, som sa godt som aldrig
indstilles til det aktuelle materiale. Hvis A, B og C veerdierne ikke indstilles direkte til
materialet, vil det filtrerede fugt-output ikke repraesentere det reelle fugtindhold.
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Nedre % og @vre%
OBS: Disse parametre anvendes ikke, nar output-typen er stillet til ‘Kompatibilitet’.

Disse to veerdier indstiller omradet for fugtindhold, nar output-variablen stilles til ‘Filtreret fugt
%’. Standardveerdierne er 0% og 20% som falger:

e 0-20mA OmA svarer til 0% og 20mA svarer til 20%
o 4-20mA 4mA svarer til 0% og 20mA svarer til 20%

Disse greenseveaerdier skal tilpasses, saledes at det analoge udgangssignal matcher
fugtprocenten og saledes giver korrekt visning af fugtprocent i processtyringen.

Digitale input/output

Hydro-Mix VI har to digitale input/output; det fgrste kan udelukkende konfigureres som input,
mens det andet kan veere enten input eller output. Det digitale output kan ikke anvendes i
forbindelse med blandersensorer, hvorfor det andet digitale input/output ikke medtages her.

Det fgrste digitale input kan indstilles som falger:
Anvendes ikke: Status for input ignoreres

Gernnemsnit/Hold: Anvendes ikke i forbindelse med blanderapplikationer, men i
forbindelse med andre installationer i flydende materialer. Anvendes
til at styre start- og stopperioderne for gennemsnits-beregning af
sats. Nar input-signalet aktiveres, starter gennemsnitsberetningen af
de ‘filtrerede’ veerdier (uskaleret og fugt) — efter en forsinkelse, som
er indstillet under parameteret ‘Forsink./Gnsnt.”. Nar input de-
aktiveres, ophgrer gennemsnitsberegningen, og
gennemsnitsvaerdien forbliver konstant, sdledes at den kan lzeses af
PLC styringen. Nar input signalet atter aktiveres, resettes
gennemsnitsveerdien, og gennemsnitshberegning pabegyndes.

Fugt/temperatur: Gor det muligt for brugeren at skifte det analoge output mellem
uskaleret eller fugt (det gnskede indstilles) og temperatur.
Anvendes, nar temperaturmaling gnskes samtidig med brug af kun
ét analogt output. Nar input er aktivt, vil det analoge output vise den
mest hensigtsmaessige fugtvariable (uskaleret eller fugt). Nar input
aktiveres, vil det analoge output vise materialetemperaturen i gr. C.

Temperaturskalering af det analoge output er fastlast — 0-skala (0
eller 4mA) svarende til 0°C og fuld skala (20mA) til 100°C.
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KONFIGURATION KAPITEL 4

Input aktiveres ved 15 — 30 Vdc ind i den digitale input-forbindelse. Stramforsyningen til
sensoren kan anvendes som forsyning — alternativet kan man anvende en ekstern forsyning
som vist nedenfor.

5 3 5 5
(O] 14 V] %]
0] < O [ii]
= = gl
0090A 0090A llS-SOVdc
parsnoet parsnoet
sensorkabel sensorkabel
Intern forsyning — IP1 Ekstern forsyning— IP1

Figur 21 - Intern/ekstern forsyning til det digitale input
Filtering
Standardparametrene for filtrering fremgar af “Engineering Note EN0027”.

| praksis indeholder det ra output, som males 25 gange pr. sek., et hgijt stajniveau pa grund af
uregelmaessighederne i signalet pa grund af blanderskovlenes beveegelse og luftiommer.
Derfor er det ngdvendigt at filtrere dette signal for at ggre det anvendeligt i forbindelse med
styring af fugtindhold. Standardindstillingerne for filtrering er velegnede til de fleste
applikationer, men kan kundetilpasses efter behov.

Det er ikke muligt at definere en standardindstilling for filtrering som er ideel for alle
blandertyper, da alle blander pa forskellig made. Det ideelle filter sikrer et jeevnt output med kort
svartid.

Indstillingerne for ra fugt% og ra uskaleret bar ikke anvendes med henblik pa til styring.

Fglgende parameter anvendes til filtrering af den ra uskalerede maling:
Slew-rate filtre

Disse filter seetter graenserne for store positive og negative udsving i det ra signal, og man
kan i signalet indlsegge graenser for store positive og negative udsving. Det er muligt separat
at indleegge greenser for positive og negative udsving. De mulige indstillinger for bade ‘slew
rate +' og ‘slew rate + filtrene er: Ingen, let, middel og heavy. Jo kraftigere indstillingen er, jo
mere 'deempes’ signalet og jo langsommere er signalsvaret.

Filteringstid

Herved udjaevnes slew rate signalet. Standardtiderne er 0, 1, 2.5, 5, 7.5, og 10 sek., skant
det er muligt for specifikke applikationer at indstille tiden til 100 sek. Jo laengere filtreringstid,
jo langsommere svartid.

Figur 26 (bagsiden) viser en typisk fugtkurve under en doseringscyklus. Blanderen starter tom,
og sa snart materialet fyldes i blanderen, stiger output til en stabil veerdi, punkt A. Herefter
tilsaettes vand, og igen stabiliserer signalet sig ved punkt B, hvor blandingen er feerdig og
materialet udtemmes. De vaesentligst punkter i forbindelse med dette signal er
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stabilitetspunkterne, da disse tilkendegiver, at alle materialer (tilslag, cement, farve, kemikalier
osv) er 100% blandet — med andre ord, at blandingen er homogen.

4 Slutblandetid _
Vand tilsat Udtgmning

Terblandetid e > blander

; y
Materiale 7

ifyldt
blander

A
A4

st

Filteret uskaleret

Figur 22 — Typisk fugtkurve

Stabiliteten ved punkterne A og B kan have en betydelig indvirkning p& ngjagtighed og
gentagelses-ngjagtighed. For eksempel maler de fleste automatiske vanddoseringscomputere
fugtindholdet i de tgrre materialer og beregninger ud fra dette den vandmaengde, der skal
tilseettes blandingen, baseret pa den kendte slutreference i den pageeldende recept. Det er
derfor af vital betydning at have et stabilt signal i cyklussen ved punkt A i tarblandetiden. Dette
ger det muligt for vanddoserings-computeren at foretage en repraesentativ maling og
gennemfgre en ngjagtig beregning af den ngdvendige vandmaengde. P& sammen mad vil
stabilitet i vadblandetiden (punkt B) give en repraesentativ slutreference for en god blanding nar
en recept kalibreres.

Figur 26 viser en idealkurve for fugtindhold hen over en cyklus. Output fra denne er en ‘filtreret
uskaleret’ maling. Nedenstdende graf (Figur 27) viser de ra data, registreret fra en sensor over
en cyklusperiode og viser tydeligt de store spidser, som er forarsaget af blandeaktiviteten.

R& signal

100 +
90 -
80 -
70 A
60 -
50

R& uskaleret

40 ~
30 A
20 A

10 u
0 50 100 150 200 250 300 350
Tid (s)

Figur 23 — Graph visende ra signal under en blandecyklus
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KONFIGURATION KAPITEL 4

Nedenstaende to grafer illustrerer effekten af filtrering af foranstaende r& data. Figur 28 viser
virkningen af fglgende filtreringsindstillinger, som danner den ‘filtrerede uskalerede’ linje pa grafen.

Slew rate - = Let
Slew rate + = Medium
Filteringstid = 1 sek

Anvendt filter : Slew rate + = Let, Slew rate - = Medium,
Flteringstid : 1 Sek

100 ~
90 A
80 -
70 A
60 -

50 A
40 A
30 A

Uskaleret (rd og filteret)

20 A
10 4

0 50 100 150 200 250 300 350

Tid (sek)

Figur 24 - Filtering af RA signal (1)
Figur 29 viser virkningen af fglgende indstillinger:
Let

Let
7.5 sek

Slew rate -
Slew rate +
Filteringstid

Anvendt filter : Slew rate + = Let, Slew rate - = Let,
Flteringstid : 7,5 Sek
100 -

90 1
80 1
70 A

60 -
50 -
40

Uskaleret (r& og filteret)

30 1
20 1

10 ~

0 50 100 150 200 250 300 350
Tid (sek)

Figur 25 - Filtrering af RA signalet (2)

Det fremgar klart af figur 29, at signalet i cyklussens tgrblandetid er meget mere stabil, hvilket
er en stor fordel i forbindelse med kalibrering af vand.
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For de fleste blandere, kan filtreringsindstillingerne fastholdes til standardvaerdierne, hvilket vil
filtrere stajen tilstraekkeligt til at give et jeevnt signal. Safremt det ikke er behov for at eendre
filtreringen, er formalet at opna det hurtigst mulige svar, idet signalintegriteten fastholdes. Et
stabilt signal er vigtigt, og blandetiderne skal indstilles efter den aktuelle blander pa grund af de
forskellige blandertypers varierende blandeeffektivitet.

Standardparametrene for filtrering fremgar af ‘Engineering Note EN0027".
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Sensorens fugtmalinger kan kun indikere, hvad der sker i blanderen. Malehastigheden eller den
tid det tager at opna en stabil maling, nar blandingen er homogen, viser blanderens effektivitet.
Ved at treeffe nogle simple forholdsregler, kan den total funktion forbedres vaesentligt, og
cyklustiden reduceres med deraf falgende driftsgkonomiske besparelser.

Blander

e Overvag blandeprocessen og check, hvorledes vandet spredes. Hvis vandet forbliver oven
pa tilslagene i en periode far det dispergeres, vil det veere ngdvendigt at installere dysergr
for at dispergere vandet hurtigere i blanderen og dermed forkorte blandetiden.

e Dysergr er mere effektive end enkelte vandindlgb. Jo stgrre omradet er, hvor vandet
spredes, jo hurtigere vil vandet blive iblandet betonen.

Materialer

Huvis tilslagene ikke korrigeres for et hgjt fugtindhold, vil tilslags/cementforholdet eendres
vaesentligt med en deraf falgende negative indvirkning pa konsistens og betonkvalitet.

o Safremt tilslagene er meget vade, hvilket kan veere tilfeeldet farst pa dagen pa grund af
nedsivende vand i lagersiloen, kan der veere mere vand i tilslagene end blandingen kraever.

¢ Fugtindholdet i tilslagene skal ligge over SSD (saturated surface dry) veerdien.
e Varm cement kan pavirke konsistensen (bearbejdeligheden) og dermed vandmaengden.
e /Endringer i omgivelsestemperaturen kan ogsa pavirke vandbehovet.

e Hvis muligt, bar cement tilseettes inden for fa sekunder efter pabegyndt ifyldning af sand og
tilslag. En sddan sammenblanding af materialerne vil i hgj grad understgtte
blandeprocessen.

Konsistens
Hydro-Mix VI maler fugt, ikke konsistens.

Mange faktorer har indvirkning pa betonkonsistensen, men pavirker muligvis ikke fugtindholdet.
Eksempler pa sadanne faktorer:

e Kornstgrrelser, tilslag (grov/fin)
e Tilslag/cement forhold

e Additivdispergering

e Omgivelsernes temperatur

e Omgivelsernes temperatur

e Materialetemperatur

e Farver
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Vanddosering, baseret pa kalibrering

e Ved kalibrering udelades additiver.

e | forbindelse med kalibrering tilrddes det at forlaenge bade tar- og vadblandetid for at sikre,
at begge er homogene.

e En anden kalibrering kan veere ngdvendig i forbindelse med store aendringer i satsstarrelse
(f.eks. halv sats).

e Foretag kalibrering, nar betingelser og materialer er typiske, f.eks. ikke som det farste om
morgenen, nar tilslagene er meget vade, eller nar cementen er varm.

o | forbindelse med kalibreringsbaseret vanddosering er det vaesentligt at opna en korrekt tar-
maling.

e Tarblandetiden skal veere lang nok til at man kan opna et stabilt signal.

e En god maling tager tid.

Blanding

e Minimale blandetider afheenger ikke alene af blanderens effektivitet, men ogsa af de
anvendte materialer.

o Forskellige blandinger kan kraeve forskellige blandetider.

e Hold satsstgrrelsen sd ens som muligt, f.eks. er 2,5m* + 2,5m*®+ 1,0m?ikke s&
hensigtsmaessig en opdeling som 3 x 2.0m°.

e Hold forblandetiden sa lang som muligt — om ngdvendigt pa bekostning af vadblandetiden.
Rutinemaessig vedligeholdelse

e Sgarg for, at keramikken altid er plan med slidpladerne i blanderen.

e Iseet den justerbarefastggringsring (varenr. 0033) for let justering af sonden.

¢ Hold blandeskovlene justeret 0-2mm over blanderbunden. Dette giver falgende fordele:
e Al beton fiernes, nar blandingen temmes.

e Blandeaktiviteten taet pa blanderbunden forbedres, hvilket igen forbedrer sensorens
malinger.

e Reduceret slid pa bundslidplader.

o Reducerede cyklustider, hvilket er ensbetydende med reduceret stramforbrug og
slid.

OBS! — SLA IKKE PA KERAMIKKEN
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Kapitel 6 Ofte stillede spgrgsmal

Q: Hydro-Com kan ikke finde nogen sensor, nar jeg trykker sgg.

A: Safremt flere sensorer er opkoblet pa et RS485 netvaerket, skal du s@rge for, at alle sensorer
har forskellige, individuelle adresser. Check, at sensoren er korrekt forbundet, at den modtager
strgm fra en velegnet 15-30Vdc stramkilde, og at RS485 ledningerne er forbundet via en
RS232-485 eller USB-RS485 converter til PC. Check ogs4, at den korrekte COM port er valgt til

Hydro-Com.

Q: Hvordan skal jeg indstille den analoge output-variabel, hvis jeg gnsker at vise fugtindhold |
blandingen?

A: Vi anbefaler, at det analoge output saettes til ‘Filtreret uskaleret’. Denne variabel svarer

forholdsmaessigt til fugten, og fugt-output fra sensoren beregnes direkte pa basis af denne
veerdi. Det Filtrerede Uskalerede output er en direkte maling fra mikrobglgesvaret, som skaleres
mellem 0 g 100, filtreret til at reducere signalstgjen.

Q: Hvorfor viser sensor-output negativ fugtvaerdi, nar blanderen er tom?

A: Fugt-output fra sensoren beregnes ud fra den ‘Filtrerede Uskalerede’ laesning og sensorens
A, B, C og SSD kalibreringskoefficienter

fugt% = A(US)*B(US)+C-SSD (US = unskaleret)

Disse faktorer anvendes normalt i forbindelse med fugtmaling i silo, men anvendes pa
ngjagtigt same made i Hydro-Mix VI. Nar disse faktorer er uzendrede (A=0, B=0.2857, C=-4,
SSD=0) og blanderen er tom (maling i luft = 0 uskaleret) kan fugten vises som -4%.

Q: Hvilken kalibrering er ngdvendig for min Hydro-Mix VI?

A: Nar man anvender en blandersensor i forbindelse med betonproduktion, opkobler man normalt
sensoren til styringen eller til en Hydro-Control for at kontrollere fugten under dosering.
Sensoren kalibreres ikke direkte, men i stedet foretages en serie receptkalibreringer i styringen
for hvert enkelt recept, som hver har sin egen referenceveerdi for beton af den korrekte
konsistens. Hvert blanding bgr have sin egen recept, da hver eneste materiale-kombination har
indflydelse pa mikrobglgesvaret.

Q: Skal Hydronix sensorer kalibreres til en ngjagtig fugtprocent?

A: Dette er muligt, men for de fleste applikationer ikke ngdvendigt. Det eneste, som kraeves, er en
kendt referenceveerdi for en god blanding. i langt de fleste tilfeelde saettes sensorens analoge
output derfor til Filtreret Uskaleret (O — 100), et seetpunkt registres efter hver sats og gemmes i
recepten, hvor den anvendes som slutmal.
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KAPITEL 6 OFTE STILLEDE SP@RGSMAL

Q:

Hvis jeg fremstiller en blanding med same maengder tarre materialer, men med forskellige
farver, har jeg sa brug for en anden recept?

Ja, pigmenter — hvad enten der er tale om pulver eller flydende additiver - pavirker malingen.
Derfor er det ngdvendigt at have en recept for hver eneste farve og kalibrere hver enkelt.

Kraever det en speciel recept, hvis jeg skal fremstille en halv sats af en blanding?

Zndringer i satsmaengderne kan have mindre indflydelse pa output amplituden, hvorfor det
kan veere en fordel at anvende en speciel recept og kalibrering. Sensoren kan ikke skelne, om
den maler i materiale eller ej. Nar man fremstilles reducerede satsstarrelser, hvor fugtkontrol
er ngdvendig, er det meget vigtigt under blandeprocessen at kikke ind i blanderen for at
checke, at sensorens overflade kontinuerligt er deekket af materiale. Det er en
tommelfingerregel, at ngjagtigheden i signalet ikke kan garanteres for blandinger pa det
halve/mindre end det halve af blanderkapaciteten.

Skal jeg re-kalibrere min sensor, hvis jeg udskifter keramikken?

Nej, men receptkalibreringerne bgr checkes. Hvis der opstar nogen som helst forskel i
konsistensen, er det ngdvendigt at re-kalibrere recepterne.

Skal jeg re-kalibrere mine recepter, hvis jeg udskifter sensoren min blander

Det vil veere klogt at checke receptkalibreringerne, hvis du har flyttet eller udskiftet din sensor.

Sensormalingerrne aendrer sig tilfeeldigt, ikke i overensstemmelse med aendringerne i
materialernes fugtindhold. Hvorfor?

Du bgr checke hele installationen. Er keramikken knaekket? Er sensoren monteret plant, og er
blanderskovlene justeret som anbefalet under afsnittet “rutinemaessig vedligeholdelse’? Hvis
problemet fortsat optraeder, bar du checke output’et ved maling i luft og derefter med sand over
sensoren. Hvis output’et fortsat aendrer sig ukontrolleret, kan sensoren veere derekt, og du begr
kontakte din forhandler eller Hydronix for at fa teknisk support. Hvis malingerne er OK, men
vises tilfeeldigt under blandeprocessen, bar du forsgge at koble op til en PC og kare Hydro-Com
for at checke konfigurationsfilter-indstillingerne. Standardindstillingerne fremgar af 'Engineering
Note ENOO27'.
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OFTE STILLEDE SP@RGSMAL KAPITEL 6

Q: Min sensor er meget leenge om at registrere det vand, som tilseettes i blanderen. Kan
hastigheden seaettes op?

A: Det kunne tyde p4, at blanderen har en darlig lodret blandefunktion. Se, hvorledes vandet
kommer ind i blanderen. Forsgg at sprgjte vandet ind i blanderen sa mange steder som det
praktisk er muligt. Check filter-indstillingerne og reducer filtreringstiden, hvis denne er for hgij.
Dette bgar ikke gares pa bekostning af signalets stabilitet, da ustabile signaler kan pavirke den
beregnede vandmeengde og dermed den faerdige blandings kvalitet. i nogle tilfeelde har man
konstateret, at skovlene i blanderen ikke har vaeret indstillet korrekt. Check derfor de tekniske
specifikationer for din blander for at veere sikker pa at opna den rigtige blandeaktivitet.

Q: Min vanddosering tilfgrer vandet progressivt op til slutsaetpunkt. Hvorledes skal jeg indstille
filtreringen?

A: Det kunne tyde p4, at blanderen har en darlig lodret blandefunktion. Se, hvorledes vandet
kommer ind i blanderen. Forsgg at sprgjte vandet ind i blanderen sa mange steder som det
praktisk er muligt. Check filter-indstillingerne og reducer filtreringstiden, hvis denne er for hgi;.
Dette bgar ikke gares pa bekostning af signalets stabilitet, da ustabile signaler kan pavirke den
beregnede vandmeaengde og dermed den faerdige blandings kvalitet. i nogle tilfeelde har man
konstateret, at skovlene i blanderen ikke har veeret indstillet korrekt. Check derfor de tekniske
specifikationer for din blander for at veere sikker pa at opna den rigtige blandeaktivitet.

Q: Hvorledes kan jeg reducere mine blandecyklustider?
A: Der findes ikke et entydigt svar pa dette spgrgsmal, men du kan overveje fglgende

e Se pa, hvorledes materialerne fyldes i blanderen. Kan materialerne fyldes i blanderen i en
anden raekkefglge, hvilket kan spare tid.

e Erdet muligt at tilfare en stor del af den totale vandmaengde straks ved ifyldning af
tilslagene? Dette vil i givet fald kunne reducere tgrblandetiden.

e Fortseetter du med at blande materialerne leenge efter at fugtsignalet er stabilt? i sa fald, er
det kun ngdvendigt at blande i 5 — 10 sek. efter at du har opnaet stabilitet.

e @nsker du at spare tid pa ter- eller vadblandetiderne, skal du fastholde en tilstreekkeligt lang
tarblandetid, da denne en den vigtigste for beregning af vandmaengden.

e Du kan reducere vadblandetiden, da denne er mindre vaesentlig, da den korrekte
vandmeaende allerede er tilfart blanderen. Hvis du ger dette, skal du vaere opmaerksom pa,
at den feerdige blanding muligvis ikke er homogen.

e For blandinger med letvaegtstilslag, skal du sgrge for at holde letveegten sa taet som muligt
eller over SSD. Dette vil bidrage til at reducere blandetiden, da der anvendes mindre
forvand.

o | forbindelse med en Hydro-Control bgr man checke, om der anvendes timere efter ifyldning
i blander (far startsignal) og efter at blandingen er feerdig (fer udtamning). Disse timere er
ikke ngdvendige.
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KAPITEL 6 OFTE STILLEDE SP@RGSMAL

Q: Er sensorens placering | blanderen vigtig?

A: Sensores placering | blanderen er meget vigtig. Der henvises til Kapitel 3 ‘Mekanisk
installation’

Q: Hvad er den maksimale kabelleenge?

A: Se Kapitel 8, ‘Teknisk specifikation’
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Kapitel7 Sensor diagnostik

Nedenstaende table giver et overblik over de mest almindelig fejl | forbindelse med en
fugtmalesensor. Safremt problems ikke kan diagnosticeres ud fra denne, venligst kontakt
Hydronix’ Technical Support..

Symptom: Itet output fra sensor

Mulig forklaring Check @nsket resultat Aktivitet
Qutput fungerer, men Udfer den simple test Output som vistitabel 2. | Sluk og teend igen for
ikke korrekt med handen pa strgm til sensor.
sensoren
Ingen strgm til sensor DC strgm ved +15Vdc til +30Vdc Lokaliser fejl |
samledase strgmforsyning/
kabelfgring
Sensoren laser kortvarigt | Sluk og teend igen for Sensoren fungerer Check stramforsyningen
strgm til sensor korrekt
Intet sensor-output ved Mal sensor-output Milliamp laesning ligger Check ledninger tilbage
processtyringen stremmen ved styringen | inden for normalomrédet | til samledase
(0-20mA, 4-20mA).
Varierer i takt med
fugtindhold
Intet sensor-output ved Mal sensor-output Milliamp laesning ligger Check beni sensorens
samledasen strammen i samledasen | inden for normalomradet | stik-forbindelse
(0-20maA, 4-20mA).
Varierer i takt med
fugtindhold
Den i MIL-C stik Udtraek sensorkabel og Benene erbgjetogkan | Check sensor-
beskadiget check, om ben er bgjes tilbage til konfigurationen ved at
beskadiget. normalpos. for at opna koble op tilen PC
kontakt
Intern fejl eller ukorrekt Tilslut sensor il PC ved Digital RS485 Digital RS485
konfiguration hjeelp af Hydro-Com forbindelse virker forbindelse fungerer ikke.
software og en RS485 Returner sensoren til
converter Hydronix for reparation
Sensor output karakteristika
Sensor 0 4 mA 0 mA ov >10V
maling i luft
Hand pa 75-85 15-17 mA 16-18 mA 7.5-85V 3.6-2.8V
sensor

Tabel 2 — Sensor output karakteristika
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KAPITEL 7

SENSOR DIAGNOSTIK

Symptom: Forkert analogt output

Mulig forklaring Check @nsket resultat Aktivetit
Kabelproblem Ledninger ved Det parsnoede kabel, Brug den kabeltype, som
samledase og PLC anvendti hele er specificeret under
kabelleengden fra sensor | tekniske specifikationer
til PC, er forbundet og forbind korrekt
korrekt
Analogt output fra sensor | Afbryd det analoge Milliamp leesning Tilslut sensor til PC og
er forkert output fra PLC og mal ligger inden for ker Hydro-Com. Check
med amperemeter normalomradet det analoge output pa
(0-20mA, 4-20mA) diagnostiksiden. Tving
mA output for at se
veerdien og check med
amperemeter
PLC analogtinput card er | Afbryd analogt output Milliamp leesning Udskift analogt input
defect ved PLC og mal analogt | ligger inden for card
output fra sensor ved normalomradet
hjeelp af amperemeter (0-20mA, 4-20mA)

Symptom: Computer kommunikerer ikke med sensor

Mulig forklaring Check @nsket resultat Aktivetit
Ingen strgm til sensor | DC strgm ved +15Vdc to +30Vdc Lokaliser fejlen i
samledase. strgmforsyning/
kabelfgring
RS485 forkert Kabelfgring i RS485 converter Check PC Com port
forbundet i converter converter og at Aog | korrekt forbundet indstillinger
B signaler er

orienteret korrekt

Forkert seriel COM
port valgt i Hydro-Com

COM port menu pa
Hydro-Com. Alle til
radighed vaerende
COM porte er
high-lighted i
rullemenuen

Skift til den korrekte
COM port

Muligvis er det
benyttede COM port
nr. hgjere end 10 og
kan derfor ikke
veelges i Hydro-Com
menuen. Fastlaeg
COM port nr. til den
aktuelle porti PC'ens
‘device manager’

COM port nummer er
hgjere end 10 og ikke
tilgeengelig i Hydro-
Com

Com Portens
egenskaber under
PC’ens ‘Device
Manager’

Tildel et ubenyttet
portnr. mellem 1 og
10 til den COM port,
som anvendes til
kommunikation med
sensor

Check
sensoradresserne

Mere end én sensor
har samme
adressenummer

Opkobling individuelt
til hver sensor

Sensoren findes pa
en adresse.

Giv sensoren nummer
0g gentag dette for
alle sensorer i
netvaerket.

Prgv om muligt med
en anden RS485-
RS232/USB
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Kapitel 8 Tekniske specifikationer

Dimensioner

e Diameter: 108mm
e Laengde: 125mm (200 inkl. stikforbindelse)
e Fastgarelse: @ 127mm udskeering.

Konstruktion

e Sondehus: Rustfrit stal
¢ Kontaktplade: Keramik

e Slidring: Haerdet stal
Maledybde

e Ca. 75— 100 mm afheengigt af materialet

Driftstemperatur

e 0-60°C. Sensoren kan ikke male fugtigheden i forsne materialer
Strgmforsyning

e 15-30VDC. 1 A ngdvendig for start-up (egeneffekt: 4W).
Opkobling

Sensorkabel

e 6x2 parshoet kabel (12 ledere i alt) med omsluttende skeerm 22 AWG, 0.35mm?2.

e Kabelskeerm: Snoning med min. 65% daekning samt aluminium/polyester folie

o Anbefalede kabeltyper: Belden 8306, Alpha 6373

e Maximum cable run: 200m, separate to any heavy equipment power cables.
Digital (seriel) kommunikation

e Opto-isoleret RS485 2-ledn. port — for seriel kommunikation inkl. skift af
driftsparametre og sensor-diagnostik.

Analog udang

Mulighed for 2 konfigurerbare stramudgange, 0 — 20mA eller 4 — 20mA for fugt og temperatur.
Sensoroutput kan ogsa konverteres til 0 — 10 Vdc.
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KAPITEL 8 TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Digitale input

e Et konfigurerbart digitalt input 15 — 30 V DC aktivering

e Et konfigurerbart input/output — input specifikation:15 — 30 V DC, output specifikation: aben
kollektor output, max. 500 mA (overstramsbeskyttelse anbefales).
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Appendix A Systemparametre

Samtlige systemparametre fremgar af nedenstadende tabel. Informationen er endvidere opfart i
Engineering Note EN0027, som kan downloades fra www.hydronix.com

Firmware versioner: HS0047 -0 version 1.25 eller senere

Systemparametre
Parametre Omrade/optioner Standardmode | Kompatibilitets-
mode
Konfiguration af analgt output
0-20mA
Output type 4-20mA 0-20mA Kompatibilitet
Kompatibilitet
Nu fugtighed %
Output variabel 1 Gennel\rlnsnt. fugtighed % Nu uskaleret
u uskaleret
Gennemsnt. uskaleret
Hgj% 0-100 20.00 N/A
Lav % 0-100 0.00 N/A
Kalibrering af fugtighed
A 0.0000 0.0000
B 0.2857 0.2857
C -4.0000 -4.0000
SSD 0.0000 0.0000
Konfiguration af signalbehandling
Udglatningstid 1.0,25,5.0,7.5, 10 7.5 sek 7.5 sek
Let
Pulsrate + Medium Let Let
Heavy
Ubenyttet
Let
Pulsrate - Medium Let Let
Heavy
Ubenyttet
Konfiguration, gennemsnitsberegning
Forsink. Gnsnt. Veerdi 0.0,0.5,1.0,1.5,2.0,5.0 0.0 sek 0.0 sek
Hgj greense (m%) 0-100 30.00 30.00
Lav greense(m%) 0-100 0.00 0.00
Hgj greense (us) 0-100 100.00 100.00
Lav greense (us) 0-100 0.00 0.00
Konfiguration, input/output
Ubenyttet
Input brug 1 Forsink. Gnsnt. Veerdi Fugtighed/temp Ubenyttet
Fugtighed/temp.
Ubenyttet
Fugt. Temp.
Input/output Brug 2 Silo tom Ubenyttet Ubenyttet
Data ggyldige
Sonde OK
Temperature compensation
Electronics temp. coeff | | 0.016 | 0.016
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APPENDIX A SYSTEMPARAMETRE

Firmware Hs0047 — versioner fgr 1.25 — samt for firmware HS0045

Systemparametre
Parametre Omrade/optioner Standard Kompatibilitets-
Mode mode
Analogue output configuration
0-20mA

Output type 4-20mA 0-20mA Kompatibilitet

Kompatibilitet

Nu fugtighed%

Gennemsnt. fugtighed %
Nu uskaleret
Gennemsnt. Uskaleret

Output variable 1 Nu uskaleret

Hgj% 0-100 20.00 N/A
Lav % 0-100 0.00 N/A
Kalibrering af fugtighed
A 0.0000 0.0000
B 0.2857 0.2857
C -4.0000 -4.0000
SSD 0.0000 0.0000
Konfiguration af signalbehandling
Udglatningstid 1.0,2.5,5.0,7.5, 10 5.0 sek 5.0 sek
Let
Pulsrate + Medium Medium Medium
Heavy
Ubenyttet
Let
Pulsrate - MH(Zdall\Lj;q Heavy Heavy
Ubenyttet
Konfiguration, gennemsnitsberegning
Forsink. Gnsnt. Veerdi 0.0,0.5,1.0,1.5,2.0,5.0 0.0 sek 0.0 sek
Hgj greense(m%) 0-100 30.00 30.00
Lav greense (m%) 0-100 0.00 0.00
Hgj greense(us) 0-100 100.00 100.00
Lav greense(us) 0-100 0.00 0.00
Konfiguration, input/output
Ubenyttet
Input brug 1 Forsink. Gnsnt. Veerdi Fugt./temp Ubenyttet
Fugt./temp.
Ubenyttet
Fugtighed/temp.
Input/output brug 2 * Silo tom Ubeyttet Ubenyttet
Data ugyuldige
Sonde OK
Temperature compensation
Electroniks temp. koeff | | 0.01 | 0.01

* Andet digitale input/output er ikke til radighed i firmware version HS0045
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Appendiks B

Daeksel

Meerke

Keramikstgtte

Udskiftning af keramisk skive

UDSKIFTNINGSSATTETS INDHOLD

A. ‘C-nggle.

B. M5 x 10 kaervskruer til undersaenkning i
rustfri stal (x4).

Beskyttelsesring.

‘O’ ring (90 I/D x 2.5 tveersnit).

‘O’ ring (95 I/D x 2.0 tveersnig).

‘O’ ring (3.239” I/D x 0.070” tveersnit). **
Keramisk skive.

M5x25 rustfri stalskruer (x2).

Fedt (ikke vist)

Samlejig

STIomMmoo

AFTAGNING AF KERAMIKSKIVE

Afskru 4 screws (B) og fiern beskyttelsesringen (C).

Hvis der ikke er et meerke til justering af keramik-sikringsring (K)
i forhold til keramikstgtten, skal du tegne en (som vist) som en
guide ved genmonteringen.

Monter 2 skruer (H) i de to modsatte sider af keramikstgtten.
Dette vil ggre det muligt at leegge kroppen fladt og forhindre, at
den drejes, nar ringen (J) afskrues. Brug alternativt keramik-
fastspaendingsjiggen (J - varenr. 0034 ) i en skruestik.

Brug ‘C’-ngglen (A) til afskruning af ring (K). Fjern ring (K) og
gem den til genmontering . Fjern keramikskiven (G) og ‘O’
ringene (D, E og F***)
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Appendiks B

Udskiftning af keramisk skive

Smgr gevind med fedt

GENMONTERING MED NY KERAMIKSKIVE

Renggr deeksel, keramikstgtte og ring (K). De skal veere fri for alle
former for snavs, fedt og fugt.

Brug det medleverede fedt (1), og indfedt ‘O’-ringene og gevindet i
keramik-sikringsringen (K) let.

Seet ‘O’ ring (E) over keramikstatten ved gevindets basis.

Seet ‘O’ ring (F) ind i rillen omkring daekslet. **

Saet keramikskiven (G) over deekslet og placér den i fordybningen i
keramikstatten.

Seet ‘O’ ring (D) ind i fordybningen i basis af gevindet i
keramiksikringsringen (K)

Seet ring (K) (med monteret ‘O’-ring) over keramikskiven og
keramikstgtten. Spaend forsigtigt vha. ‘C’-ngglen, sé de to maerker er
ud for hinanden. Dette er den minimale anbefalede tilspaending.
Tilspaend om muligt ringen yderligere.

Saet beskyttelsesringen over keramikskiven og fastger med 4 skruer
(B) - s@rg for, at de er korrekt tilspeendt.

Rekalibrér sensoren til ‘luft og vand’ for at sikre,m at sensoroutput-
karakteristika forbliver usendrede (Se Hydro-Com brugervejledning
HD0273).

** Tidlige modeller har muligvis ikke en fordybning i keramikstgtten til o-ring ‘F’. P4 disse modeller skal o-ring ‘F’

udelades.

HYDRO-MIX VI BRUGERMANUAL
46 HDO304DA REV. 1.2.1



INDEX

Additiver
Analogt output
Bearbejdelighed
Blander
dobbeltaksial
gennemstrgmning
hul i
planet
roterende kar
statisk kar
turbo
vandret
Blandetider
under kalibrering
Blanding
Cement
temperatur
tilsaetning
Converter
RS232/485
Digitale input/output
Dysergr
Elektrisk interferens
Fastggringsring
justerbar
montage
Filteret Fugt
Filteret signal
Filteret Uskaleret
Filtering
standard
Filteringstid
Filtre
slew rate
Fugt/temperatur
Gnsnt./Hold
Hul
udskeering
Hydro-Com
Hydro-View
Installation
buet overflade
elektrisk
flad overflade
mekanisk
svgb
Justerbar fastgaringsring
Justering af sensor
Kabel

36

10, 21, 27, 35
Se Konsistens
33

15

9,14

16

9,14

9

9

9,13

9,14

34
34

33,34
33

24
28
33
11
34
16
17
27
31
27,35
29
32
29

29
28
28

16
21, 27,35
23

11,12, 14,15
21

12,13, 14

11

13

16, 17

19

21

Kalibrering
Keramik

udskiftning

udskiftning

vedligehold
Kompatibilitet
Konsistens
Maleteknik
Materiale

opbygning
Materialer
Montage

generelt
Monteringsring
Opkobling

multi-drop

PC
Opkoblinger
Output

analogt
Parametre

Nedr.% og gvr.%

output-variabler 1 & 2
Ra fugt
R& uskaleret
RS232/485 Converter
Seetmal
Samledase
Satser

volumen
Satsstarrelse
Saturated surface dry
Sensor

justeringt

opkoblinger

position
Sensorfunktion
Sensorkabel
Signalstabilitet
Slew rate filter
Slidring

udskiftning

udskiftning
SSD
Systemparametre
Temperatur
Turbo blander

34,

19,

35

19
45
34
10
33
10

11
33

12
16

23
24
10
27
21

28
27
29
29
24

Se Konsistens

23

34
36

Se SSD

11,

32,

USB Sensor interface module

Vedligehold
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19
10
12
33
22
34
29

19
45
27
43
33
13
24
11



